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1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t
Budowlanych (zwanej dalej Specyfikacja Techniczng — ST), sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno w
ramach przebudowy ulicy Broniewskiego w Ciechocinku.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robo6t na drogach.

1.3. Zakres robét obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosé.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej
na zimno na okreslong gtebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymagane;j
réwnosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych
elementéw nawierzchni.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego
materiatu, podajgcy go z jezdni na srodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi
powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna dopuscic frezarki
bez tego systemu na drogach miejskich, przy matym zakresie robdét.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wltasny koszt.

4. TRANSPORT

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢
prace frezarki bez postojéw. Materiat moze byé wywozony dowolnymi srodkami
transportowymi. Materiat sfrezowany nalezy do Wykonawcy i on ponosi koszty jego wywozu i
utylizaciji.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wykonaniem frezowania przeprowadzi¢c pomiar powierzchni i rzednych
istniejgcej nawierzchni przewidzianej do frezowania.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci zgodnej z wykazem rozhbiérek
nawierzchni, oraz szerokosci i pochylen podtuznych i poprzecznych zgodnych z
Dokumentacjg Projektowg. Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie,
wzgledem ustalonego poziomu odniesienia, zachowujgc spadki poprzeczne i niwelete drogi.
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Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana z dokladnoscia + 5 mm oraz w zakresie i na
szerokosci wg Dokumentacji Projektowe].

Nieréwnosci powierzchni po sfrezowaniu mierzone tatg 4-metrowg nie powinny
przekracza¢ 6 mm.

Po wykonaniem frezowania przeprowadzi¢ pomiar powierzchni i rzednych
sfrezowanej nawierzchni w celu okreslenia rzeczywistej ilosci destruktu pofrezowego.

Czes¢ materialu pofrezowego wykorzysta¢ do wykonania poboczy. Pozostaly
materiat zostat ujety w rozbiérkach do wywozu na sktadowisko Wykonawcy wraz z utylizacja.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Czestotliwo $¢€ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.1.2. Minimalna czestotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej podano w tablicy 1.
Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej ha zimno

Lp. Wia sciwo $¢ nawierzchni Minimalna cz estotliwo $¢é pomiaréw
1 | Réwnos$¢ podiuzna latg 4-metrowg co 20 metrow
2 | R6wnos¢ poprzeczna latg 4-metrowg co 20 metrow
3 [ Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokos¢ frezowania co50m
5 | Glebokos¢ frezowania na biezgco, wedlug dokumentacji

6.1.2. ROwnos$¢ nawierzchni
Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-
68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 6 mm.
6.1.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu zgodne z tolerancjg * 0,5%.
6.1.4. Szerokos¢ frezowania
Szerokosc frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci z doktadnoscig + 5 cm.
6.1.5. Gtebokosc¢ frezowania
Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiadac gtebokosci z doktadnoscig + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m® (metr szescienny).

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt

6 daty wyniki pozytywne.
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres rob6t poprawkowych, ktore

Wykonaweca zrealizuje na wkasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuije:
prace pomiarowe przed przystgpieniem do robat,
oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,
frezowanie istniejgcej nawierzchni bitumicznej,
oczyszczenie miejsca robaot,
przeprowadzenie niezbednych pomiardw i badan.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg.



