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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOTB  UDOWLANYCH
D — 05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wayénia i odbioru robét budowlanych
( zwanej dalej SpecyfikagjTechniczg - ST) & wymagania dotyee wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem warstwy awhcej i scieralnej z betonu asfaltowego w ramach
wykonaniaprzebudowy ulicy Zelaznej w Ciechocinku.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument prgetwy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na drogach i ulicach.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robo6t azanych z
wykonywaniem:
- warstwy wiazacej gr. 5 cm z mieszanki typu AC16W KR1-2.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywgpelniacza mineralnego o oklenym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-bitumiczna - mieszankaemlna otoczona odpowiedniiloscia
lepiszcza.

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfedt o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym,
utozona i zagszczona.

1.4.4. Warstwa wizaca — warstwa znajdaga s¢ pomidzy warstwg $cieralrp a podbudow
zapewniajca roztaenie napgzen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudow

1.4.5. Warstwascieralna — wierzchnia warstwa nawierzchni poddaezpBrednio oddziatywaniu
ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

1.4.6. Pozostate olkfienia podstawowe gs zgodne z obowgizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00ymagania ogdélne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Asfalt
Nalezy stosowa asfalt drogowy 50/70, spelnjgly wymagania okrdone w PN-EN-
12591:2002. Dla kalej dostawy (cysterny) wymagana jest deklaracjalzagei z PN-EN-12591.

2.2. Wypetniacz
Nalezy stosowd wypetniacz spetniacy wymagania okidone w WT-1:2010 dla wypetniacza
podstawowego i zagiczego.

2.3. Kruszywo
Kruszywo stosowane do MMA musi speliiaymagania okrdone w WT-1:2010.

2.4. Emulsja asfaltowa kationowa
Stosowana dulzie drogowa emulsja asfaltowa, spelpgaj wymagania okéone w WT-
3:20009.

2.5.Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne i asfalt drogowy ipow wykazyw& powinowactwo
fizykochemiczne, zapewniajace odpowiedmprzyczepné¢ (adhez), lepiszcza do kruszywa i
odporna¢ mieszanki mineralno — asfaltowej na dziatanie wodlyprzypadku koniecznosci poprawy
tego powinowactwa natg stosowd srodki poprawiagce adhez. Srodek adhezyjny i jego ik
powinny by dostosowane do konkretnego kruszywa i asfaltu avego. Oceg przyczepnéci
nalezy okresli¢ na podstawie badagodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 pkt. 7.

Srodek adhezyjny naty stosowé do warstwy wizacej i wyrébwnawczej w przypadku, gdy
przyczepné¢ asfaltu do kruszywa, oznaczona zgdnie z PN-EN 7289metoda A (kruszywo 8/11
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jako podstawowe) jest nie gkisza nk 80%. Ostatecznym badaniem kwalifikacyjnym przycuspi
jest badanie odporko na dziatanie wody ITSR /wodoodpogdh

Obowigzkowo naley uzy¢ srodek adhezyjny do betonu asfaltowego przeznaczooy
warstwyscieralnej.Srodek adhezyjny powinien posiadAprobat Technicza lub opink techniczia
IBDIM.

2.6 Materialy do uszczelnienie potaczei kraw edzi

Do uszczelnienia:
- poftaczé technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprazsgzh z tego samego materiatu
wykonanego w rinym czasie nalg stosowa emulsg asfaltowg wg PN-EN 13808 lub inne lepiszcze
wg norm i aprobat technicznych,
- spoin stanowgcychpohczenia ranych materialdbw lub patzenie warstwy asfaltowej z
urzadzeniami obcymi w nawierzchni lula pgraniczajcymi, naley stosowd emulsg asfaltovg wg
PN-EN 13808 lub inne lepiszcze wg norm i aprobetttécznych.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowdé emulsg asfaltowg lub asfalt drogowy wg PN-EN
12591, asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 13Q2Znetoda na gaco”. Dopuszcza giinne
rodzaje lepiszcza wg norm i aprobat technicznych.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy wikace] powinien wykaza sie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu oykliym o wydajnéci > 120 Mg/h do
wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, ktarausi posiada peine wyposzenie
gwarantugce wigciwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza Bjcznego sterowania
produkcp. Dozowanie powinno odbywssie przy wyciu wagi sterowanej automatycznie,

- rozkladarka mas bitumicznych powinna postadautomatyczne sterowanie pozwat®g na
utozenie warstwy zgodnie z zalong niwelet oraz grubécia, elementy wibrujce (n& i ptyta) do
wstepnego zagszczania wraz ze sprawnregulacy czestotliwosci i amplitudy drga, oraz
urzadzenie do podgrzewania elementdw roboczych uktadark

- skrapiarek,

- walcow, ktérych rodzaj pozostawia¢sWykonawcy w zalenosci od jego maliwosci oraz
grubgici warstwy, wymaganego wskaika zagszczenia, rodzaju mieszanki i wiellod godzinnej
produkcji otaczarki. W kalym przypadku zostaniezyty walec ogumiony lub mieszany. Efekty
osiggane proponowanym zestawem walcow musg doktadnie sprawdzone na odcinku probnym
przd dopuszczeniem do beZpedniego wykonawstwa,

- samochoddéw samowytadowczych z przykryciem brezeyow

Oferent powinien wykazaze wskazany spex zapewni kompleksowe wykonanie w terminie
umownym robo6t nawierzchniowych w #id 100% projektowanego zakresu. Na dkoliczna¢
Oferent przedhy wstepny harmonogram robo6t, uwzglniajgcy wszystkie warunki, w jakichelzie
wykonywana nawierzchnia.

Przed przysipieniem do wykonania robo6t Agnier sprawdzi zgodré przedstawionej przez
Wykonawe propozycji spratowej z wymaganiami ST.

Oferent przedlgy na etapie opracowania oferty @ty harmonogram robét, uwzghniajgcy
wszystkie warunki, w jakich dalzie wykonywana nawierzchnia. Harmonogram musi Uydrgac
mozliwosci wykonawcze firm uczestniggych w kontrakcie oraz wykonanie robdt w zakresie i
terminie okrélonym w SIWZ.

3.2. Wytwdrnia mieszanki mineralno-bitumicznej
Otaczarnia nie mee zakioct warunkdw ochrongrodowiska tj. powodow@zapylenia terenu,
zanieczyszczawod i wywolywa halas powyej dopuszczalnych norm. Wydaggowytwdrni musi
zapewnt zapotrzebowanie na mieszagnklla danej budowy. Wytwdrnia musi posiadaetne
wyposaenie gwarantace wiaciwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszczg stcznego
sterowania produkgj Dozowanie powinno odbywssie przy wyciu wagi sterowanej automatycznie.
Wytwadrnia mieszanek bitumicznych musi posiadéceptagj Inzyniera.
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3.3. Uktadanie mieszanki

Ukfadanie mieszankimoze odbyw& sie jedynie przy wyciu mechanicznej ukladarki
o wydajndci skorelowanej z wydajr§cia otaczarki i posiadagej nas¢pujace wyposaenie:
- automatyczne sterowanie pozwata na utéenie warstwy zgodnie z zalong niwelet oraz
grubadcia,
- elementy wibrujce (n& i ptyta) do ws¢pnego zagszczania wraz ze sprawmegulacy
czestotliwose i amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementdéw roboczych ukkadark

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatow

4.1. Asfalt

Nalezy przewozé zgodnie z zaleceniami producenta..
4.2. Wypetniacz

Wypetniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviatd
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
4.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi $srodkami transportu, w  warunkach
zabezpieczafrych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zningortymentami kruszywa lub
jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.4. Mieszanka mineralno - bitumiczna

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi
wyposaonymi w pokrowce brezentowe.

Samochody powinny charakteryzaivaic duza pojemndcia, tj. min. 10 Mg. W czasie
transportu mieszanka powinna ¢byrzykryta pokrowcem. Zaleca esistosowanie samochoddéw
termosow z podwdéjnymécianami skrzyni wypos@anej w system ogrzewczy. Skrzynie wywrotek
powinny by dostosowane do wspdipracy z ukladavk czasie rozkladu, kiedy to uktadarka pcha
przed sob wywrotke.

Wytwornia powinna byé zlokalizowana w pobliu  prowadzonych robot w takiej
odlegtasci, zeby mazna byto ja przetransportowaé w miejsce wbudowania w cigu maksimum
dwéch godzin.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej
Przed przysipieniem do robo6t, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczy

Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino — asfaltowej oraz wyniki bata
laboratoryjnych poszczegoinych skfadnikow i probiateriatow pobrane w obecimd Inzyniera do
wykonania badakontrolnych przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej galea:

- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okredleniu jej wkaciwosci i poréwnaniu wynikéw z zal@niami projektowymi.
Krzywa uziarnienia powinna miei¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez\kezy
graniczne.

5.2. Warstwa whzaca z betonu asfaltowego
Przy projektowaniu mieszanki AC najestosow& wymagania i zalecenia zawarte w WT-1
oraz WT-2: 2010.

Tablica 1 Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz adw¢ lepiszcza do betonu asfaltowego

Wiasciwosé Przesiew, [%(m/m)] AC 16W
Wymiar sita #, (mm) od do
22,4 100 -

16 90 100
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11,2 65 80
8 - -

2 25 55

0,125 5 15
0,063 3,0 8,0
Zawarta¢ lepiszcza Bin.a

Tablica 2 Wymagane wigciwosci betonu asfaltowego

Wiasciwosé Warunki Metoda i warunki badania Wymiar
zageszczenia wg PN mieszanki
EN 13108-20
Zawartg¢ wolnych | C.1.3, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.4 a0
przestrzeni 2X75 uderzgé V max7.0
Wolne przestrzenie |C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VFBhso
wypelnione 2x50 uderzaé VFBmaxso
lepiszczem
Zawartg¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VM~An14
przestrzeni w 2x50 uderzeé
mieszance mineralnej
Odpornd¢ na C.1.1, ubijanie, PN-EN 12697-12, ITSRg
dziatanie wody 2x35 uderzgé przechowywanie w 40°C z jednym
cyklem zamraanid’, badanie w
25°C
Y ujednolicons procedug badania odporrici na dziatanie wody z jednym cyklgm
zamraania podano w zataczniku 1

W zagszczeniu prébek laboratoryjnych mieszanek mineral@sfaltowych naley stosowa
nastpujace temperatury mieszanki w zahesci od stosowania asfaltu 50/70: 140°C + 5°C.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno — asfaltowej

Wytwornia powinna b§ zlokalizowana w takim miejscu, aby uheve bylo
przetransportowanie mieszanki vg@ii maksimum dwoch godzin.

Mieszank mineralno — asfaltoyv produkuje sj w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciggtym zapewniajcej prawidiowe dozowanie sktadnikow i gotowej misz mineralno —
asfaltowej. Dozowanie sktadnikéw, w tym f@kwstpne, powinno by wagowe i zautomatyzowane
oraz zgodne z receptDopuszcza gidozowanie okjtosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany
jego gstasci w zaleznosci od temperatury. Tolerancje dozowania skfadnikbegg wynosk: jedna
dziatka elementarna wagi, wzdhie przeptywomierza, lecz nie ¢giej niz + 2 % w stosunku do masy
sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodandeodka adhezyjnego, to powinien oréljozowany do asfaltu
w sposOb i w iléciach okrélonych w recepcie. Asfalt w zbiorniku powiniendggrzewany w sposéb
posredni z uktadem termostatowania, zapewgtigin utrzymanie stalej temperatury z tolerantgj
5%5C. Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wygodla D50 od 14%5$C do 16%5C. Kruszywo
powinno by wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepndodaniu wypeiniacza uzyskata
wiasciwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna ®yyzsza o wgcej
niz 30%55C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralrasfaltowej. Temperatura mieszanki
powinna wynosi z D50 od 14&5C do 17&5C.

5.4. Przygotowanie podtaa

Podtaze powinno by wyprofilowane i réwne, bez kolein. Powierzchniadfwaa powinna by
sucha i czysta.

Przed roztaeniem warstwy nawierzchni podie skropé emulsj asfaltovy.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w
ciggu doby byta nie msza od 5 C. Nie dopuszcza siukladania warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podczas opadow atmosferycznych onagggl wiatru (V > 16 m/s).
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5.6. Wbudowywanie i zagszczanie

Przed przysipieniem do ukladania powinna dywyznaczona niweleta. Niweleta zostanie
wyznaczona przy ayciu stalowej linki, stanowgcej horyzont odniesienidla czujnikow automatyki
ukfadarki.

Przed przysipieniem do ukladania, wwdzenia robocze uktadarki nalepodgrzé.

Uktadanie mieszanki powinno odbywaic w sposob eaigly, bez przestoju z jednostajn
predkoscig 2 - 4 m na minugt

W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdogia mieszanka.

Nalezy stosowa sposéb zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku prébmym
dostosowaniu do konkretnego zestawu gprz

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie¢gagzania powinna wyndsinie mniej nk:
135 °C. Temperatura w czasie gsgczania powinna uwzglniaé zalecenia producenta asfaltu.

Przy zagszczaniu mieszanki, naeprzestrzeganastpujacych zasad:

- zag:szczanie powinno odbywssic zgodnie z ustalonym schematem pi@eyalca, w zalenosci od
szerokdci zag:szczanego pasa roboczego, gégbaktadanej warstwy i rodzaju mieszanki, zgodnie
Z wynikami osagnietymi na odcinku prébnym,

- zag:szczanie nale prowadzé pocawszy od krawdzi ku srodkowi,

- najezdza¢ na watowan warstwe kotem nagdowym, w celu uniknicia zjawiskefali przed walcem,

- manewry walca nahy przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym,

- zabrania si postoju walca na cieptej nawierzchni,

- predkosé przejazdu walca powinna &yednostajna w granicach 2-4 km/h na pika i w granicach
4-6 km/h w dalszej fazie watowania,

- walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadiaigry rozpoczyné od dolnej krawdzi ku
gorze.

5.7. Wykonywanie zhczy

Ztgcza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmdo
osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dprzesungte wzgkdem siebie co najmniej
0 15 cm. Zjcza powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym
poziomie.

Ztacze robocze powinno Byrowno obcgte i powierzchnia obgtej krawgdzi powinna by
posmarowana asfaltem Iub oklejona samoprzyepmasmg asfaltowo-kauczukogy Sposdob
wykonywania zicz roboczych powinien lt¢yzaakceptowany przeziyniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykdnabadania lepiszcza,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkojeszanki mineralno-asfaltowej i
przedstawé wyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki minevaln
asfaltowej podano w tablicy 3.
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Tablica 3. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarOw podczas wytwarzania mieszanki mineralno

asfaltowe]
Czestotliwosé badan
Lp. Wyszczegolnienie bada minimalna liczba badai
na dziennej dziatce roboczej
1 | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 prébki
2 | Skiad mieszanki mineralnpl prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni | 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
3 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
4 | Wihasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
5 | Wihasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kdej zmianie
6 | Temperatura sktadnikébw mieszapki
mineralno-asfaltowej dozér ity
7 | Temperatura mieszanki mineraln&azdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
asfaltowej
8 |Wyglad mieszanki  mineralngjw.
asfaltowej
9 |[Wiasciwosci  prébek  mieszankKi
mineralno-asfaltowej pobranej [yeden raz dziennie
wytwarni

6.2.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do bada uziarnienia mieszanki mineralnej nafepobra& po wymieszaniu kruszyw, a
przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powirnyg zgodna z zaprojektowanw recepcie
laboratoryjne;j.
6.2.3. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowe] pmleg wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001:1967. Wyniki powinny kiyzgodne z receptaboratoryjn.
6.2.4. Badanie wiziwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ wtasciwosci asfaltu.
6.2.5. Badanie wiziwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg ziytego wypetniacza natg okresli¢ wiasciwosci wypetniacza.
6.2.6. Badanie wiziwosci kruszywa

Z czestotliwoscia podan w tablicy 6 naley okresli¢ wtasciwosci kruszywa.
6.2.7. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mahmm-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki mineralafalfowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zaovweanego na otaczarce. Temperatura powinna
by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboypateyi ST.
6.2.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-tsfag

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Dokladna¢ pomiaru £ 2 C. Temperatura powinna dygodna z wymaganiami podanymi w
recepcie i ST.
6.2.9. Sprawdzenie wyglu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocetitealnej jej wyghdu
w czasie produkgcji, zatadunku, roztadunku i wbudoayia.
6.2.10. Widciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej naje okreslac na probkach zagzczonych
metod; Marshalla. Wyniki powinny b§zgodne z receptaboratoryjn.

6.3. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkaiwosci
6.3.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podaje tablica 4.
6.3.2. Szerok& warstwy
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Szerokdé warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinna¢ tggodna z dokumentagi
projektowy, z toleranci = 5 cm. SzerokiE warstwy asfaltowej riej potazonej, nie ograniczonej
kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierrchpowinna by szersza z kalej strony
€O hajmniej o grubid warstwy na niej potonej, nie mniej jednak ai5 cm.

6.3.3. ROWné&¢ warstwy
Nieréwndaci podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mieraeg BN-68/8931-

04.
Tablica 4. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego
Lp. Badana cecha Minimalna castotliwos§¢ badan i pomiaréw

1 | Szeroké¢ warstwy 4 razy na remontowanym odcinku drogi

2 | Réwna¢ poprzeczna warstwy co 25,0 mafat

3 | Rownag¢ podiuzna warstwy Kady pas ruchu planografem

4 | Spadki poprzeczne warstwy co 25,0 m fat

5 | Rzdne wysokéciowe warstwy co250m

6 | Uksztaltowanie osi w planie Pomiar ednych niwelacji podlanej i poprzecznej oraz

usytuowanie osi wedtug dokumentacji budowy

7 | Grubdg¢ wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegachstiay) co 25 m

8 | Zlgcza podtine i poprzeczne cata diugoztacza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy cala diugo

10 | Wyghd warstwy ocena ggta

11 | Zagszczenie warstwy 2 prébki z k@ego pasa

12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

13 | Grubg¢ warstwy jw.

6.3.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegodemkach prostych i na tukach powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektows, z toleranci = 0,5 %.
6.3.5. Rzdne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hiyzgodne z dokumentacprojektows, z tolerancj
+1cm.
6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentagjrojektovs, z
tolerancj £ 5 cm.
6.3.7. Grub&¢ warstwy

Grubai¢ warstwy powinna by zgodna z grubi@ia projektows, z toleranc + 10 %.
6.3.8. Zhcza podtune i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgdo
osi. Zlcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byprzesungte wzgkdem siebie co najmniej o
15 cm. Zhcza powinny by calkowicie zwjzane, a przylegage warstwy powinny by w jednym
poziomie.
6.3.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i wdzeniach w jezdni powinna wystagva
3,5 mm ponad ich powierzchni Warstwy bez opornikdbw powinny Byréwno obcite lub
wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.
6.3.10. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien éigednoliy tekstue, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tusgcych sé i spekanych.
6.3.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie

Zageszczenie i wolna przestizev warstwie powinny b§ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarows jest nt (metr kwadratowy) warstwy z mieszanki mineralno -
bitumicznej. Obmiar polega na okleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniwczgwistych
ilosci wbudowanych materiatow.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengaprojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefi wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne. W przypadku stwierdzenia wadynier ustali zakres rob6t poprawkowych z ustaleniem
terminu wykonania poprawki, lub §& uzna, ze wady te nie majwptywu na cechy eksploatacyjne
ustali zakres i wielk& potracen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 fiwarstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej obgjenu

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie odcinka prébnego

- zakup materiatébw z transportem i roztadunkiem zomraytworzenie mieszankina podstawie
zatwierdzonej przez fiyniera recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki na miejsca wbudowania wraziadunkiem,

- posmarowanie ggcym bitumem krawznikdw i urzdzen obcych,

- mechaniczne rozkenie mieszanki zgodnie z zaprojektowagrubGcia, niwelety i spadkami
poprzecznymi, zagszczenie, obecie i posmarowanie krayzi,

- przeprowadzenie niegtnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikac

- dostarczenie materiatow,

- 0znakowanie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. wWT-1 Kruszywa 2010"

" WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008" i WT-2 Nawaehnie asfaltowe 2010”

. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

. Polskie Normy powotane w WT-1

. Polskie Normy powotane w WT-2

. Polskie Normy powotane w WT-3

. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejsprawie warunkoéw technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43raal14 maja 1999 r
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