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1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \&yainia i Odbioru Robét Budowlanych (zwanej
dalej Specyfikagj Techniczm — ST), § wymagania dotyee wykonania i odbioru rob6t zgdanych

z oczyszczeniem i skropieniem nawierzchni w ramagkonaniaprzebudowy ulicy Zelaznej w
Ciechocinku.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument prgetwy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aganych z
wykonywaniem:
- oczyszczenia nawierzchni bitumicznej,
- oczyszczenia nawierzchni niebitumicznej,
- skropienia nawierzchni emujsasfaltovy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnieozowihzujacymi przepisami, stanogdy
urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zaairokolicznagsci zachodacych w
toku wykonywania robat.

1.4.2. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przezkdawe, uprawniona do kierowania
robotami i do wysfpowania w jego imieniu w sprawach realizacji koktua

1.4.3. Pozostate okilenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 yWivagania ogoélne”.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatdw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropieniadiug zasad niniejszej Specyfikacji
jest kationowa emulsja asfaltowa szybkorozpadowa BEHZN

Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych powinny speihiavymagania podane w
ponizszej tablicy.

Tablica 1 Wymagania dotygee kationowych emulsji asfaltowych stosowanychidoznia warstw
nawierzchni

; C60 B3 ZM
Wymagania techniczne Metodanboarcrine;l BRI Jednostka Klasa Zakres
wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3 50 do 100
Zawartgc¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62
Czas wyptywu dla @ 2 mm w 40°C PN-EN 12846 s 1 TBR
Pozostaté¢ na sicie 0,5 mm PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR
Trwatos¢ po 7 dniach magazynowania PN-EN 1429 %(m/m| 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR
Adhezid PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR
WT-3, zahcznik 2 powierzchni 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5"
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Penetracja w 25°C

PN-EN 1426

3 <100?

0,1 mm

a)
b)
c)
d)

hydrauliczne

e)

Emulsg mozna rozciécza wodg, do stzenia asfaltu nie nszego ni 40%(m/m).
Nie dotyczy emulsji rozcifeezanych wod na budowie
Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma Bezgoi kontakt z kruszywem

Dotyczy emulsji przeznaczonej do zuénia warstwy asfaltowej z podbudprawierajca spoiwo

Do skropié podbudéw niezwazanych, w szczegdldoi z kruszywa stabiliowanego mechanicznie lub

tlucznia kamiennego, dopuszcza stiosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveggo o
penetracji 160/220

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Tablica 2. Zalecane i$ai asfaltu do skropienia

Podtoze do wykonania warstwy llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody 2z
Lp. Z mieszanki betonu asfaltowego emulsji, kg/n?
Podloze pod warstwe asfaltowg
1 | Podbudowa/nawierzchnia tluczniowa 0od 0,7do 1,0
2 |Podbudowa z kruszywa stabilizowang¢go od 0,5do 0,7
mechanicznie
3 Podbudowa z chudego betonu lub gruntu od 0,3do 0,5
stabilizowanego cementem
4 | Nawierzchnia asfaltowa o0 chropowatej od 0,2do 0,5
powierzchni
Tablica 3. Zalecane ifoi asfaltu do skropienia na pokeniach midzywarstwowych
Pofaczenie nowych warstw asfaltowych | 1I&¢ asfaltu po odparowaniu wody 2z
Lp. emulsji, kg/n?
1 | Podbudowa asfaltowa
2 |Asfaltowa warstwa wyrownawcza lub od 0,3do 0,5
wzmachiajca
3 | Asfaltowa warstwa wizaca od 0,1do 0,3

2.2. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggpowodowa utraty cech lepiszcza i olmeinia jego
jakosci. Lepiszcze nalgy przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia
grzewcze | zabezpieczonych przed dpstn wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczg Si
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanyatpmowych lukbzelbetowych przy spetieniu
tych samych warunkow, jakie podano dla zbiornikdalcsvych.

Emulsg mazna magazynowiaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnyabraikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowd zbiornika walcowego lgcego, ze wzgldu na tworzenie sina duej
powierzchni cieczy ,kaucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej naleprzestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET

3.1. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przyspujacy do wykonania oczyszczenia nawierzchni powinigfkaza sie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

— szczotek mechanicznych — zaleca wiycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementow czysgnzrch i shizy¢ do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszazeprzylegagcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiadé mickkie elementy czyszeee i stiy¢ do zamiatania. Zalecagsiuzywanie szczotek
wyposaonych w urzdzenia odpylajce,

— spezarek,

— zbiornikéw z wod,
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— szczotekgecznych.

3.2. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nateuzywa¢ skraplark lepiszcza. Skraplarka powinna
by¢ wyposaona w urzdzenie pomiarowo — kontrolne pozwaleg na sprawdzenie i regulowanie
nastpujacych parametrow:
— temperatury rozktadanego lepiszcza,
— cisnienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozuagej lepiszcze,
— predkasci poruszania giskraplarki,
— wysokaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skraplarki powiniendizolowany termicznie tak, aby byto rove
zachowanie stalej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skraplarki.
Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z tolerapéy 10% od ilgci zatazonej.

4. TRANSPORT

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkagh, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiege nie lgda korodowaly pod wplywem emulsji i niegtly
powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone dmevpozu emulsji powinny léy przedzielone
przegrodami, dzigtymi je na komory o pojemsoi nie wickszej ni 1 n?, a kada przegroda
powinna mi€ wykroje w dnie umdliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiomik
przeznaczone do transportu lub sktadowania emptsivinny by czyste i nie powinny zawiefa
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ysiniuznego materiatu, brudu, blota i kurzu
przy wyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywmatl cénieniem. W miejscach trudno
dostpnych naley uzywa¢ szczotek ¢cznych.

W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,ddeszgnio przed skropieniem warstwa
powinna by oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatkyczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzsmmasipic
dopiero po wyschrtiu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze
by¢ wilgotna. Skropienie warstwy ne rozpocz¢ sie po akceptaciji przez myniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna &y skrapiana lepiszczem przy zyeiu  skrapiarek,

a w miejscach trudno deginych ecznie (za pomagcweza z dysz rozpryskovy).

Skropiona warstwa powinna &ypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas beohzy
dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfwodparowania wody z emulsji.

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \bfygwca powinien zabezpieézskropiorn
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczgjko niezlgdny ruch budowlany.

Powierzchnia powinna léyskropiona emulsjasfaltows z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie
wody. Orientacyjny czas powinien wynésio najmniej:

- 2.0 godziny w przypadku stosowania 0.5 - 1.0 Kgmulsji,

- 0.5 godziny w przypadku stosowania 0.1 - 0.5 Kgmulsji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysapieniem do robo6t

Przed przysgfpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowagzibbne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieskania wymaganej iléci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gpkeaia.
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6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Badanie emuls;ji

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warst naefieri powinna b§ oparta na ZKP,
ktéras powinna by certyfikowana przez jednostkotyfikacyjms (wymagarn do oznakowania CE) lub
przez jednostkakredytowan (wymagan do oznakowania znakiem budowlanym B).

Wykonawca powinien kontrolowedla kazde] dostawy emuls;ji jej lepké — badanie wg PN-
EN 12846.

6.2.2. Sprawdzenie oczyszczenia
Ocena oczyszczenia warstw konstrukcyjnych polegaonanie wizualnej doktadioi
wykonania tej czynri.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarow jest:
— n? (metr kwadratowy) oczyszczonej warstwy,
— n? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot laynier dokonuje w oparciu 0 wlagrocerg wizualrg wykonanych robot. W
przypadku niewystarczgjej jakaci wykonanych robot Wykonawca zobawany jest do wykonania
na wlasny koszt robét poprawkowych zmtzonych przez liyniera w okrélonym przez niego
terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena 1 moczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— oznakowanie robdt,
— mechaniczne kczne oczyszczenie nawierzchni,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysicze
Cena 1 raskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— oznakowanie robot,
— zakup i dostarczenie lepiszcza,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiarow i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN-1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznagz@enetracji igl.

2. PN-EN-12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Wymagania dla asfaltirogowych.

3. PN-EN-13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfik&etionowych emuls;ji

asfaltowych

10.2. Inne dokumenty
4. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsf@aléowe na drogach publicznych.



