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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roti&idowlanych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wymagania dotycge wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z urgdzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych w ramagtrzebudowy
ulicy Zelaznej w Ciechocinku.

1.2. Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obmyjdca dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na gach miejskich.

1.3. Zakres robét obgtych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycastawienie stupkow blokujacych
ozdobnych Art Metal.

Celem stosowania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych jest ochromgcia i zdrowia
uczestnikéw ruchu drogowego, zaréwno pieszych jekriowcow oraz pasaréw pojazdow poprzez
uniemaliwienie nagtego wtarggcia na jezdri w miejscach do tego nieprzeznaczonych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariery tacuchowe - przegrody fizyczne oddzielz ruch pieszy od ruchu kotowego
wykonane z rur i tacuchow stalowych.

1.4.2. Pozostate okilenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ywagania ogélne”.

2. MATERIALY
Wszelkie materiaty przed zakupem wymagaj akceptacji inwestora.

2.1. Stlupki metalowe i elementy paczeniowe
2.1.1. Wymiary i najwzniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogrodaemozna wykonywa z rur stalowych ozdobnych Art. Metal nr kat.
S6 (lub inne rGwnowane — po wczéniejszym uzgodnieniu z #ynierem).

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw ra przyjmowad zgodnie z tablig 1.
Tablica 1. Rury stalowe odgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219

Srednica Grubos¢é Masa 1 m rury Do’pusz_czalne OdChy”f".%
zewnrgtrzna scianki kg/m Srednicy : 9,”!*’05‘?'

zewretrznej scianki

51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9

54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9

57,0 od 2,9do 14,2 od 3,87 do 15,0

60,3 od 2,9 dal4,2 od 4,11 do 16,1

63,5 od 2,9do 16,0 od 4,33 do 18,7 +1,25 +15

70,0 od 2,9 do 16,0 od 5,80 do 21,3

76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7

82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8

88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0

101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

2.1.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 Iub
zaakceptowanej przezdyniera.

Powierzchnia zewgirzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek,
peknie¢, zawalcowé i naderwa. Dopuszczalne gs nieznaczne nierOwioi, pojedyncze rysy
wynikajagce z procesu wytwarzania, miesgog s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

wymiarowych.

inngj
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Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.
Pazgdane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dhugasciach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniami; z dopzesiry odchytkg + 10 mm,

- dhugdéciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych diegadoktadnych poriej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kde ckcie i z dopuszczalnodchytky dla catej diugéci wielokrotnej, jak
dla diugdci doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od @rasie powinny
przekracza 1,5 mm na 1 m diugai rury.
Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych proemy (np. R55,

R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84(RB;H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujegsgatunek cynku Raf wg PN-H-82200.
2.1.3. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkotwvy

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnejkowej na konstrukcjach stalowych,
powinna ona b§ z cynku o czystxi nie mniejszej i 99,5% i odpowiada wymaganiom BN-

89/1076-02. Minimalna grulsé powtoki cynkowej powinna kiyzgodna z wymaganiami tablicy 2.

Tablica 2. Minimalna grubié powloki metalizacyjnej cynkowej nam@nej na dziatanie korozji

atmosferycznej wg BN-89/1076-02

Agresywnas¢ korozyjna Minimalna grubo §¢ powtoki, pm,
atmosfery wg PN-H-04651 przy wymagane] trwatosci w latach
10 20
Umiarkowana 120 160
Cizka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub gksz liczbg warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna byjednorodna pod wzegliem ziarnistéci. Nie maze ona
wykazywa widocznych wad jak rysy,eniecia, gecherze lub odstawanie powtoki od patio
2.2. kancuchy techniczne ogniwowe

tancuchy techniczne ogniwowe stosowane w barieradbutzhowych winny odpowiada
wymaganiom wg PN-M-84540, PN-M-84541, PN-M-84542\-M-84543.

Ogniwa taicuchow powinny mié powierzchnie gtadkie, bez wggien, peknie¢ i naderwa.
Dopuszcza si drobne uszkodzenia mechaniczne nie przekramzagdopuszczalnych odchytek
ustalonych dla gtow, z ktérych wykonany jestaauch.

Do wyrobu taicuchéw dopuszcza ¢siylko materialy posiadage zawiadczenia hutnicze z
pretow lub walcowki ze stali w gatunku St1E, St1Z iG&. Dopuszcza giinne gatunki stali
zaakceptowane przezzymiera.

tancuchy musz by¢ zabezpieczone przed korgzprzez ocynkowanie lub powlekanie
antykorozyjne.

2.3. Beton i jego skfadniki

Deskowanie powinno zapewnisztywna¢ i niezmienné¢ ukladu oraz bezpiecastwo
konstrukcji. Deskowanie powinno &ykonstruowane w sposéb u#iwiajacy tatwy jego montai
demonta. Przed wypetnieniem masbetonowd, deskowanie powinno by sprawdzone, aby
wykluczato wyciek zaprawy z masy betonowej,aiwos$¢ znieksztatcg lub odchylé w betonowanej
konstrukcji.

Klasa betonu - j@ w dokumentacji projektowej lub ST nie okleno inaczej, powinna lgyB
15 lub B 20. Beton powinien odpowiadaymaganiom PN-B-06250. Sktadnikami betogucement,
kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinie bgmentem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5",
odpowiadagcym wymaganiom PN-B-19701. Transport i przechowywatementu powinny gy
zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortmga,
kruszywa tamanego i otoczakow) powinno odpowéaggmaganiom PN-B-06712.

Woda powinna by ,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bbada
laboratoryjnych mgna stosowawode pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢lstosowane, g przewidupg to dokumentacja
projektowa, ST lub wskazaniazyniera, przy czym w przypadku braku danych doiggzh rodzaju
domieszek, ich dobdr powinien dydokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Dorkiesz
powinny odpowiadaPN-B-23010.
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2.4. Materialy do malowania powtok malarskich
Do malowania urgdzea ze stali,zeliwa lub metali nigelaznych nalegy uzywaé¢ materiaty
zgodne z PN-B-10285 (tab. 18) lub stosownie doleist& T, kydz wskaza Inzyniera.

Tablica 3. Sposoby malowania zeginz budynkow (wycig z tab. 2 PN-B-10285)

Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki .
Lp. poditoza podkiadu malarskiej 2SSO
4 | Stal farba olejna | a) a) elementyslusarsko-
miniowa 60% dwuwarstwowa z | kowalskie petne i
lub ftalowa farby albo azurowe (poecze,
miniowa 60% |b)b) jakw a)i kraty, o_grodzenie,
jednowarstwowa z bramy itp.)
lakieru olejnego
schrycego na
powietrzu, rodzaju
1
5 |Zeliwo i dwuwarstwowa z budowa latarni
metale bez podktadu |farby ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp.
oraz elementy z metdli
niezelaznych

Nie dopuszcza si stosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pdekaiu, nie
majgcych uzgodnionych wymagaoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniantimndN
przypadku, gdy barwa i potysk odgrywaistotra role, a nie g ujgte w normach, powinny gy
ustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z dosfaw

3. SPRZET

Wykonawca przyspujacy do wykonania ugtdzen zabezpieczagych ruch pieszych powinien
wykaza sie mozliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
- szpadli, poziomicy,
- $rodkow transportu materiatow,
- ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupkgruncie zwg¢ztym (lecz nie w terenach
uzbrojonych w centrach miast),
- przewanych zbiornikéw do wody,
- betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na rotkr
- sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT

Rury stalowe na stupki przewézimazna dowolnymisrodkami transportu. W przypadku
zaladowania nasrodek transportu wtej niz jednej partii rur naley je zabezpieczy przed
pomieszaniem.

tancuchy techniczne ogniwowe dostarczalszem bez opakowania. Dopuszcza dbstave
tancuchéw w paletach skrzynkowych. f@ichy naley przewozé dowolnymi krytymi srodkami
transportu.

Cement nalgy przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08,§ zamieszank
betonovs wg PN-B-06251.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych
Przed wykonywaniem rob6t nale wytyczye lokalizacg poreczy zabezpieczagych ruch
pieszych na podstawie dokumentacji projektowej|ublzalecé Inzyniera.
Do podstawowych czynioi objetych niniejsa ST przy wykonywaniu ww. robot naide
- wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
- ustawienie stupkow
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5.2. Wykonanie dotow pod stupki
Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie podaje a®jcto doty pod stupki powinny mie
wymiary w planie co najmniej o 20 cmekisze od wymiardow stupka, agtlokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.3. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameatw betonowych pod stupki

Jeli dokumentacja projektowa lub ST nie podaje ingcke stupki mog by¢ osadzone w
betonie utaonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formane na zapleczu i dostarczane
do miejsca budowy ugdzenia zabezpieczgego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacgyniera,
stupki betonowe magby¢ obtazone kamieniami lub gruzem i przysypane zigmi

Stupek naley wstawt w gotowy wykop i napehdiotwdr mieszank betonovyg odpowiadajca
wymaganiom punktu 2.2. Do czasu stwardnienia bestupek naley podeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktorymadmono stupek, nima
wykorzystywa do dalszych prac (np. napinania siatki) co najmmie? dniach od ustawienia stupka
w betonie, a j@i temperatura w czasie wykonywania fundamentunjésiza od 1%C - po 14 dniach.

5.4. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgidu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powstaypionowo w linii
urzadzenia zabezpieczgmego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zoajel sie na jednakowej
wysokasci. Stupki z rur powinny mie zaspawany gorny otwor rury.

Stupki kaacowe, narane oraz staejce na zatamaniach wygrodzenia gzike wickszym od 15
nalezy zabezpieczy przed wychylaniem siukosnymi stupkami wspierggymi, ustawiaic je wzdhe
biegu ogrodzenia poditem okoto 30 do 45

5.5. Wykonanie spawanych zicz elementéw uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Ztacza spawane elementéw gnizer zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowigda
wymaganiom PN-M-69011.

Wytrzymata¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw
spoin nie powinny przekracza 0,5 mm dla grubii spoiny do 6 mm i + 1,0 mm dla spoiny powy
6 mm.

Odstp, w zhczach zaktadkowych i nadktadkowych, pediy przylegajcymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien &yviekszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny niievad wikszych ni podane w tablicy 19. hynier moe
dopuci¢ wady wieksze nk podane w tablicy 4 #i uzna,ze nie maj one zasadniczego wptywu na
cechy eksploatacyjne wdzer zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 4. Dopuszczalne wymiary wad wcach spawanych wedtug PN-M-69775

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowat@g¢ 3,0
Krater 1,5
WKklgsniecie lica 15
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Ra&znica wysokdci sasiednich wgtbien

i wypuktosci lica 3,0

5.6.Malowanie metalowych urzdzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca si przeprowadza malowanie w okresie od maja do wiam, wykcznie w dni
pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza=oddl 20C; nie naley malowa& pedzlem lub
watkiem w temperaturze pomj +5°C, jak réwnie malowa& metod natryskowq w temperaturze
ponizej +15C oraz podczas wygiujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gdzen:

- z powierzchni stali naly usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, plee, ttuszcz, rdg zgorzelir,
ewentualnie startuszcaca sie farle i inne zabrudzenia zmniejszaege przyczepr@ farby do
podiaza; poprzez zmywanie, usuwanie przyzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy
chemicznych, materiatéwciernych, piaskowania, odpalania, tugowania lubyprastosowaniu
innychsrodkow, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 [4BN-H-97052 [27],
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- przed malowaniem natg wypetnic wgkebienia i rysy na powierzchniach za poradgtow lub
szpachlowek ogo6lnego stosowania, a¢@se - wygtadzt i zeszlifowa podtaze pod farb,

- do malowania mma stosowa farby ogolnego stosowania przeznaczone gaoku zewrgtrznego,
dobrej jakdci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farbyidey przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrditglowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe

itp.)

oraz

¢) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby
- farbe dluzej przechowywam naley przygotowg do malowania przez usucie ,kozucha”

(zestalonej substancji btonotwoérczej na powierzclamby), doktadne wymieszanie (gokenie
Izejszych i cpzszych skladnikow farby), rozaiezenie zbyt zestniate] farby, ewentualne
przecedzenie (uswtie nierozmieszanych resztek osadu i innych zapszczé),

- malowanie ména przeprowadza pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie mefod
natryskow (pistoletami elektrycznymi, ugdzeniami kompresorowymi itp.),

- z zasady malowanie nale wykona dwuwarstwowo: farp do gruntowania i faeb
nawierzchniow, przy czym kada nastpng warstwe mozna natay¢ po catkowitym wyschgiciu
farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053.

Rodzaj farby oraz liczbjej warstw zastosowanych przy malowaniu élaj ST lub Irzynier
na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwrac& uwag na doktadne pokrycie fagbmiejsc stykania sistupka metalowego z
betonem fundamentu, ze wedl na najszybsze niszczenie firby w tych miejscach i pojawianiessi
rdzawych zaciekow sygnalizigych korozje stupka.

Zaleca sj stosowanie farb mitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzéiodowiska,
Z nislg zawartdcig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy @ta@mniu farb nieznanego
pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptadjyriiera badania na zawasto szkodliwych
sktadnikéw (np. trujcego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopiei do skaenia farbami wéd powierzchniowych i gruntowyclao
kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powsiag przy myciu urgdzehr i pedzli oraz z samej farby,
nalezy usuw& do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnejbl sztucznej neutralizacji i
detoksykacji.

5.7. Wykonanie ogrodzé tancuchowych

Ogrodzenia tacuchowe winny b§ wykonane zgodnie z dokumentagrojektows lub ST. W
przypadku braku szczegétowych wskazaa zgod Inzyniera mana wykonyw& ogrodzenia
tancuchowe z rur stalowych wedtug PN-H-74219, PN-H20tf1b BN-73/0658-01 oraz zileuchow
ogniwowych wedtug PN-M-84540, PN-M-84541, PN-M-83854

Pokczenie tacuchow ze stupkami natg wykona za pomog przyspawanych uszek zgpdw
lub drutu, odgitych koliscie w strog stupka.

Jeili dokumentacja projektowa lub ST nie okega inaczej, wysok&t stupkéw wynosi 1,10
m, a rozstaw 1,50 lub 2,00 m. Strzatkaee@ tarcuchéw wynosi 0,10 m.

Jsli linia barier taxcuchowych pokrywa siz uradzeniami podziemnymi zlokalizowanymi w
chodniku, naley zrezygnowa z posadowienia stupkéw na fundamencie betonowyrkomywanym
,na mokro”, a starasie szuk& innego rozwizania (np. na ptytach z blachy o grébiach od 5 do 10
mm i zagebionymi ok. 0,5 m poriej poziomu chodnika). Rozgzania te winny uzyskaakceptagj
Inzyniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysapieniem do robo6t

Przed przysfpieniem do robdt Wykonawca powinien uzy&kal producentow Zaviadczenia
0 jakaci (atesty) oraz wykora badania materiatdw przeznaczonych do wykonaniadtrab
przedstawd ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materiatdbw, zgodnie z raaganiami
okreslonymi w pkt 2.3.

Do materiatow, ktérych badania powinien przeprowad&/'ykonawca natey materiaty do
wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwlgliajgc nieskomplikowany charakter robot
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fundamentowych, na wniosek Wykonawcyzynier maze zwolnt go z potrzeby wykonania bada
materiatow dla tych robot.

6.2. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot
6.2.1. Badania materiatow w czasie wykonywania tobo

Wszystkie materiaty dostarczone na bugdawzagwiadczeniem o jakiwi (atestem) producenta
powinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniayow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna lbyzgodna z zaleceniami tablicy 5.
Tablica 5. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowstiyczonych
przez producentow

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badan Oc_elz(r]a
badania Wg;('ja?,lw
1 | Sprawdzenie|od 5 do 10 Powierzchng zbada
powierzchni | bada z nieuzbrojonym okiem. Do
wybranych ew. sprawdzenia ghokasci | wyniki bada
losowo wad wy¢ dostpnych powinny byt
elementow w | narzdzi (np. liniatdw z zgodne z
kazdej _ cz_u1n|k|em,, suwmiarek, wymaganiami
dostarczonej | mikrometrow itp. punktu 2
partii wyrobow
2 | Sprawdzenie | liczacej do Przeprowad#i
wymiarow 1000 uniwersalnymi  przyrgdami
elementéw pomiarowymi lub
sprawdzianami

W przypadkach budezych wgtpliwosci mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie

wihasciwosci dostarczonych wyrobdéw i materiatow w zakresienaga podanych w punkCIE 2.

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania ugdzen zabezpieczagych ruch pieszych nate zbada:

a) zgodné¢ wykonania urzdzen z dokumentagj projektowy (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

C) poprawné¢ ustawienia parzy,

W przypadku wykonania spawanychc elementow ukglzen:

a) przed ogjdzinami, spoin i przylegajce do niej elementya¢zone (od 10 do 20 mm z Adej
strony) naley dokladnie oczici¢c z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb i innych
zanieczyszczeutrudniajcych prowadzenie obserwacii i pomiaréw,

b) ogkdziny zhczy naley przeprowad wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powikszeniu od
2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinnychstosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,

c) w przypadkach wipliwych mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndeio
zmgczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

d) zlgcza o wadach wkszych nk dopuszczalne powinny byaprawione powtdrnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarow jest m (metr) ustawionych pgzy zgodnie z DokumentacProjektovy
i pomiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagjrojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6, daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena 1 m barier ochronnycmé&uchowych obejmuje:
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Urzgdzenia zabezpiecagje ruch pieszych
- prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier orazstawu stupkow,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementow bafienchowych,

- wykopanie dotkéw pod stupki,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw wsezkistateriatow,

- zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowymadzzmie taicuchow,

- doprowadzenie terenu wzdtwykonanych barier do stanu pierwotnego (np. porewlwenie
rozebranego chodnika) przewidzianego w dokumentacpjektowej albo wedtug zalege
Inzyniera,

- przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roti&idowlanych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-H-04651 Ochrona przed korgzKlasyfikacja i okrélenie agresywriei korozyjnej
srodowisk
2. PN-B-06250 Beton zwykty
3. PN-B-06251 Roboty betonoweeélbetowe. Wymagania techniczne
4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
5. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbamiglami i emaliami na spoinach
bezwodnych
6. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena
zgodndci
7. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja igkenia
8. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondwapraw
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane nacgoogblnego zastosowania
10. PN-H-82200 Cynk
11. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnegeznaczenia. Gatunki
12. PN-H-84023-07 Stal okélonego zastosowania. Stal na rury

13. PN-H-97051 Ochrona przed kor@zZPrzygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwa
do malowania. Ogdélne wytyczne

14. PN-H-97052 Ochrona przed korpzpcena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania

15. PN-H-97053 Ochrona przed korgZMalowanie konstrukcji stalowych. Ogolne
wytyczne

16. PN-M-69011 Spawalnictwo. giiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

17. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawanmapawania stali

18. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwbzlagczy spawanych. Oznaczanie klasy wadligio
na podstawie ogtizin zewrtrznych

19. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie pogijostalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie przygatoia
niezabezpieczonych podipstalowych oraz podiy stalowych po
catkowitym usungciu wczéniej natazonych powtok

20. BN-73/0658-01
21. BN-89/1076-02

Rury stalowe profilowegghione na zimno. Wymiary
Ochrona przed korpZPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnycteliwnych. Wymagania i badania

22. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.



