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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOTB UDOWLANYCH
D - 07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot stosowanej specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiyania i Odbioru Robo6t Budowlanych
(zwanej dalej Specyfikagj Techniczg — ST), § wymagania dotyce wykonania i odbioru roboét
budowlanych zwjzanych z oznakowaniem pionowym w ramach wykonpriabudowy ulicy Zelaznej
w Ciechocinku.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygolontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot na drogach.

1.3. Zakres robét obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwénych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tgrkth tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, naipmehni, ktérego umieszczana jestsérenaku.
Tarcza mae by wykonana z régnych materialéw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako
jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia g znaku, stiaaca do podania téei znaku. Lico znaku me by
wykonane jako malowane Ilub oklejane (dolbdblaskovs lub nieodblaskog). W przypadkach
szczegolnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetych) lico znaku mge by zatopione w tarczy
znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktéreigo vykonane jest z materiatdbw zwyktych (lico nie
wykazuje wtgciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego legkazuje whdciwosci odblaskowe (wykonane jest
z materiatu o odbiciu powrotnym - wspotdrym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementamizgltymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).

1.4.7. Pozostate okilenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagangbtme”.

2. MATERIALY

2.1. Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowegm,ktory nie ma normy, musi
posiadé aprobat¢ technicza wydary przez uprawniog jednostk. Znaki drogowe powinny mée
certyfikat bezpieczestwa (znak ,B”) nadany przez uprawnipjednostlk.

2.2. Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
-z betonu wykonywanego ,na mokro”,
-z betonu zbrojonego,
- inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.
Beton powinien odpowiadavymaganiom PN-EN-206-1.
2.2.1. Cement
Cement stosowany do betonu powiniert logmentem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgj
wymaganiom PN-EN-197-1.
2.2.2. Kruszywo
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadigmaganiom PN-EN-12620. Zaleca si
stosowanie kruszywa o marce niesziej ni klasa betonu.
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2.2.3. Woda

Woda do betonu powinna &yodmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN-800
2.2.4. Pety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonegoipayodpowiadd wymaganiom PN-B-
06251.

2.3. Rury
Materiat z odzysku.

2.4. Tarcza znaku
Materiat z odzysku.

2.5. Materiaty do montazu znakow

Wszystkie ocynkowaneédzniki metalowe przewidywane do mocowanigaaly soly elementéw
konstrukcji wsporczych znakdow jakuby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gltadkie, bez
peknie¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentow dla pignb znakéw drogowych powinien by
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu natg przechowywa w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywargchklas.

Prefabrykaty betonowe powinny bgkladowane na wyrbwnanym, utwardzonym i odwodmiony
podiazu. Prefabrykaty naky uklad& na podkiadach z zachowaniem grzitu minimum 10 cm midzy
podiazem a prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalamaderialow
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vigkasie
mozliwoscig korzystania z nagbujagcego spretu:
- wiertnic do wykonywania dotoéw pod stupki w grunsigoistym,
- betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na rbkr
- $rodkow transportowych do przewozu materiatéw,
- przewanych zbiornikbw na waog
- sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

Transport cementu powinien odbyévaic zgodnie z BN-88/6731-08. Transport kruszywa
powinien odbywa sie zgodnie z PN-EN-12620.

Transport sprgu (uchwyty,sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa srodkami transportowymi
w sposo6b uniemidiwiajacy ich przesuwanie giw czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robot naly wyznaczy:
- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego
lub pasa awaryjnego postoju,
- wysokas¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw naleabezpieczyw taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru robot istniata miwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.
Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dggodne z dokumentacprojektows.
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5.2. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakoéw - stupki, stupy, wugsiki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny bywykonane zgodnie z dokumentagjonowy i ST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchytka od pionu, nie wtej niz + 1 %,
- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieagij niz £ 2 cm,
- odchytka w odlegieci ustawienia znaku od krawzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wéej nz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtb umieszczenia
znaku zgodnie z Instrukep znakach drogowych pionowych.

5.3. Wykonanie spawanych zjcz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiaganaganiom PN-M-69011.

Wytrzymalas¢ zmegczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiarow
spoin nie powinny przekracza 0,5 mm dla spoiny grukoi do 6 mm i £ 1,0 mm dla spoiny o gruioo
powyzej 6 mm.

Odstp w zhczach zakladkowych i naktadkowych, peduy przylegaicymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien &yviekszy niz 1 mm.

Ztgcza spawane nie powinny ndievad wikszych nk podane w tablicy 1. kynier mae
dopusci¢ wady wiksze nz podane w tablicy, @i uzna,ze nie mag one zasadniczego wptywu na cechy
eksploatacyjne znaku pionowego.

Tablica 1. Dopuszczalne wymiary wad wcdach spawanych, wg PN-EN-ISO-17637

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica spoiny 15
Porowaté¢ spoiny 3,0
Krater w spoinie 15
Wklesniecie lica spoiny 15
Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0
Réznica wysokéci sgsiednich  wgdbien i

wypukiosci lica spoiny 3,0

5.4. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi Bywykonany w sposob trwaty, zapewniey petry czytelngé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w cahkresie jego gytkowania, przy czym wplywy
zewretrzne dzialajce na znak, nie mggowodowa znieksztatcenia téei znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Badania w czasie wykonywania robot
Wszystkie materiaty dostarczone na budavaprobat techniczi lub z deklarag zgodndgci
wydary przez producenta powinny dgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniayow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikdw powinna by godna z ustaleniami tablicy 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowstiyczonych
przez producentow

Ocena wynikow

ey Liczba bada Opis badan badaxi

Lp. badania

1 | Sprawdzenie|od 5 do 10 badaz|Powierzchng zbadé nieuzbrojonymWyniki  bada
powierzchni |wybranych  losowookiem. Do ew. sprawdzeniagtokasci | powinny by
elementow w kadej|wad wy¢ dostpnych narzdzi (np.|zgodne 2
dostarczonej partjiliniatbw z czujnikiem, suwmiarekwymaganiami
mikrometrow itp. punktu 2
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Sprawdzenie | wyrobow liczicej do| PrzeprowadZi uniwersalnym

wymiaréw 1000 elementow przyrzzdami pomiarowymi lub
sprawdzianami (np. liniatam;,
przymiarami itp.)

W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlecE uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobéw i materiatow w zakresianaga podanych w punkcie 2.

W czasie wykonywania robot najesprawdza:
zgodnd¢ wykonania znakow pionowych z dokumentagjojektows (lokalizacja, wymiary, wysoks
zamocowania znakéw),
zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i 5,
poprawnd¢ ustawienia stupkow.

. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarowi jest szt. (sztuka).

8.

8.1. Odbidr ostateczny

Odbidr robot oznakowania pionowego dokonywany festasadzie odbioru ostatecznego.
Odbior ostateczny powinien bydokonany po catkowitym zakozeniu robot, na podstawie
wynikéw pomiarow i badajakasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

ODBIOR ROBOT

8.2. Odbior pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego najedokon& po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST.

. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@ego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
regulacja tarcz znakéw drogowych wraz ze stupkami,
przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN-206-1
2. PN-B-06251
3. PN-EN-12620
4 PN-EN-197-1
5.  PN-EN-934-2
6. PN-EN-1008
7. PN-EN-10210
8. PN-H-74220
9. PN-EN-1179
10.  PN-EN-10025
11.
12.
13.  PN-EN-10084
14.  PN-EN-ISO-

Beton. @z¢ 1: Wymagania, wiiwosci, produkcja i zgodnig

Roboty betonoweedlbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa do betonu

Cement. € 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodiwo dotyczce cementow
powszechnegoaytku

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczyCzs¢ 2: Domieszki do betonu,
definicje, wymagania, zgodé@ oznakowanie i etykietowanie

Woda zarobowa do betonu. Specyfikaojaierania probek, badanie i ocena
przydatnéci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskan@roceséw
produkcji betonu

Ksztattowniki zamkniete wykonane garagco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych

Rury stalowe bez szwuagriione i walcowane na zimno ogoélnego
przeznaczenia

Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny

Wyroby walcowe na goo ze stali konstrukcyjnych. €& 1: Ogdlne warunki
techniczne dostawy

PN-EN-0083-1 Stale do ulepszania cieplneges€k: Ogolne warunki techniczne dostawy
PN-H-84023-07 Stal okilonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stale do naglania. Warunki techniczne dostawy
Stale nagdziowe
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15.
16.
17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.

4957

PN-H-93401 Stal walcowanaatowniki rownoramienne

PN-M-06515 Dwignice. Ogodlne zasady projektowania stalowychajdtv nagsnych

PN-M-69011  Spawalnictwo. gfiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i

wymagania
PN-EN-ISO- Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowsmy elektrodowe,
14343 druty i prty do spawania tukowego stali nierdzewnychzaroodpornych.
Klasyfikacja.

PN-EN-ISO-  Badania nieniszgre zhczy spawanych. Badania wizualneczy spawanych

17637

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Vgamia i badania

BN-89/1076-02 Ochrona przed korpzjPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowychzeliwnych. Wymagania i badania

BN-82/4131-03 Spawalnictwo. ¢& i elektrody ze stopdéw stellitowych i gty z zeliw
wysokochromowych do napawania

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

24.Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003v sprawie warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatdw drogowych oraz wdzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkoéw ich
umieszczania na drogach (@atnik do numeru 220, poz. 2181, Dz. U. z dnia 2@dgia 2003 r.),
zakcznik 1-4 do powyszego rozpoeglzenia: Rozpowrglzenie Ministra Infrastruktury oraz spraw
Wewretrznych i Administracji z dnia 31 lipca 2002 r. wrawie znakdéw i sygnatéw drogowych (Dz. U.
Nr 170 z dnia 12 paiziernika 2002 r.).



