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D — 04.08.01 WYROWNANIE ISTNIEJACEJ NAWIERZCHNI BETONEM ASFALTOWYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \&Wy&nia i Odbioru Rob6t Budowlanych
(zwanej dalej SpecyfikagjTechnicza — ST), § wymagania dotyee wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem wyréwnania istniegj podbudowy betonem asfaltowym w ramach
przebudowy ulicy Zelaznej w Ciechocinku

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygowkontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot na drogach.

1.3. Zakres robét obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét aganych z
wykonywaniemwyréwnania nawierzchni betonem asfaltowym AC16W

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyrownawcza — warstwa o zmiennepgiei uktadana na istniggej warstwie w celu
wyréwnania jej nieréwngxi w profilu podhznym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostate okflenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaiui
podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.1.4

2. MATERIALY

2.1. Kruszywo

Do wytworzenie mieszanki betonu asfaltowego na wmgrspodbudowy naley stosowaé
kruszywa mineralne zgodne z wymaganiami PN-EN 13Q%¥8T-1 Kruszywa 2010".

Wymagane wigciwosci kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowauegpodbudowy z
betonu asfaltowego podano w tablicach nr 1+3.

Tablica 1. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do podbudowy z betonu asfalimwe

Wymagania w zalz'ﬁlos’ci od kategorii
ruchu
Wiasciwosci kruszywa
KR1+KR2 | KR3+KR4 | KR5+KR6
Uziarnienie wediug PN-EN 933-1, kategoria niesma| Gc85/20 | G.85/20 | G.85/20
niz:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie ¢gkéze nk Geonzs Gaons Geons
wedtug kategorii:
Zawartg¢ pylu wedtug PN-EN 933-1 kategoria rie f2
wyzsza nk:
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug BN- Fls Flzs Flzs
EN 933-4, kategoria nie vgza ni: lub Sas lub Sz lub Sz
Procentowa zawar{6 ziaren o  powierzchni Coekarowana Csorno Csono
przekruszonej i tamanej wedtug PN-EN 933-5; kategpr
nie nzsza ng:
Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN LAgs L Aso L Aso
1097-2,
rozdziat 5; badana na kruszywie o wymiarze 10({14,
kategoria nie w§sza ni:
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
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Gestas¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3

deklarowana przez producenta

NaSQk“WOSC Wed{ug PN-EN1097-6; rozdz.7,8lub 9 WA 4 pexiarowana
Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1 badana na F2
kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16,, katégor

nie wyzsza ng:

»Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, Bia

kategoria:

Sktad chemiczny- uproszczony opis petrograficzny
wedtug PN-EN 932-3

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744
p. 14.2; kategoria nie wgza ni:

1 Meec 0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z
zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem
wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.1

wymagana odporré

Rozpad zwizkow zelaza w kruszywie zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug P
EN 1744-1 p. 19.2

wymagana odporro

Stata¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego
wedtug PN-EN 1744-1 p.19.3; kategoria niezeza ni:

V3,5

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci kruszywa nielamanego drobnego lub ggbim uziarnieniu do D

8 mm do podbudowy z betonu asfaltowego

Wymagania w zalz’ﬁloéci od kategorii
ruchu
Wiasciwosci kruszywa
KR1+KR2 | KR3+KR4 | KR5+KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria niesaa| G:85 i G\85 G385
niz:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie eéze nk| GeNR G20 G.20
wedtug kategorii:
Zawarté¢ pytlu wedtug PN-EN 933-1 kategoria nie fio
wyzsza nk:
Jakd¢ pytdw wedtug PN-EN 933-9; kategoria rjie MB£10
wyzsza nk:
Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 Ecsoevaronena
wydzielonego z kruszywa oagtym uziarnieniu wedhug
PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nigsra ng:
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 lub B deklarowana przez producenta
NaSQk“WOSC Wed{ug PN-EN1097-6; rozdz.7,8lub 9 WA 4 pekiarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 17441 Mepc 0,1
p. 14.2; kategoria nie wgza nk:

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub @gtym uziarnieniu do D< 8

mm do podbudowy z betonu asfaltowego
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Wymagania w zaliﬁwoéci od kategorii
ruchu
Wihasciwosci kruszywa

KR1+KR2 | KR3+KR4 | KR5+KR6

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, kategoria niesza Ge85 1 Gi85

niz:

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie ehéze nk| GeNR G20 G.20
wedtug kategorii:

Zawarté¢ pytlu wedtug PN-EN 933-1 kategoria nie fis

wyzsza nk:

Jakaé¢ pyldw wediug PN-EN 933-9; kategoria njie MB10

wyzsza nk:

Kanciasté¢ kruszywa drobnego Ilub kruszywa (/2Ecspexiarowana E.30 Es30

wydzielonego z kruszywa oagitym uziarnieniu wedhug
PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nigsra ng:

Gestai¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 lub 9 deklarowana przez producenta

Nasikliwo$¢ wedtug PN-EN1097-6; rozdz.7,8lub 9 WA 24 pekiarowana

1 Meec 0,1

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744
p. 14.2; kategoria nie wgza nk:

2.2. Wypetniacz

Do mieszanek mineralno- bitumicznych otaczanychgomco naley stosowdé wypetniacz
zgodny z wymaganiami PN-EN 13043 i ,WT-1 Kruszyw®1@". Wymagane wWKEIwOsCi
wypeiniacza do podbudowy z betonu asfaltowego podatablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla wypetniacza

Lp. Cecha materiatu bl V\./'zaleinoéci od
kategorii ruchu
KR1+KR2 |KR3+KR4 |KR5+KR6
1 | Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z taplid w PN-EN 13043
2 |Jakd¢ pylu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie asyal MB:10
niz:
3 | Zawartg¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wsza nk: 1% (m/m)
4 | Gestas¢ ziaren wedtug EN 1097-7 deklarowana przez prodacent
5 [ Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu V 28145
wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:
6 | Przyrost temperatury gknienia wedtug PN-EN 13179-1, Ares8/25
wymagana kategoria:
7 |Rozpuszczalnié w wodzie wediug PN-EN 1744-, WS
kategoria nie wysza nk:
8 | Zawartég¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug PN- CGCpo
EN 196-2 kategoria nie ¥8za ni:
9 |Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w  wypetniacgu K apekiarowana
mieszanym, wymagana kategoria:
10 | ,Liczba asfaltowa" wedlug PN-EN 13179-2, wymagpna BNpekiarowana
kategoria:
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2.3. Asfalt
Do warstwy podbudowy z betonu asfaltowego naktosowa asfalt drogowy;
— dla kategorii ruchu KR 1-2 - D-50/70

spetiajcy wymagania okrgone w PN-EN-12591:2002 z dostosowaniem do warungdlskich.
Tablica 5. Wymagania dla asfaltu D50/70 wg PN-EN9R22002 z dostosowaniem do warunkow

polskich
L.p. Cechy asfaltu SISOl [DRIE D UG
D-50/70

1 Penetracja w temp. Z8C 0,1 mm 50-70 PN-EN 1426

2. Temperatura gknienia,0C 46-54 PN-EN 1427

3. Temperatura zaptonu niezsiza nk, °C 230 PN-EN 22592
4. | Zawartaé skiad. rozpuszczalnych, nie mniej rflo m 99 PN-EN 12592
S. | zZmiana masy po starzeniu, niecegj niz % m/m 0,5 PN-EN 12607-1
6. | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mnieymi 50 PN-EN 1426

7. Temp. miknienia po starzeniu, nie mniegnPC 48 PN-EN 1427

8. | zawarts¢ parafiny, nie wicej niz % 2,2 PN-EN 12606-1
9 | Wzrost temp. meknienia po starzeniu, nie yaej niz °C 9 PN-EN 1427

10. Temperatura famliv&zi nie wigcej niz °C -8 PN-EN 12593

3. SPRAET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu
Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy wiacej powinien wykaza sie
mozliwosécig korzystania z nagbujgcego spretu:

— wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu oykliym o wydajnéci > 120 Mg/h do
wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, ktarausi posiada peine wyposzenie
gwarantujce wigciwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza Bjcznego sterowania
produkcp. Dozowanie powinno odbywssie przy wyciu wagi sterowanej automatycznie,

— rozkladarka mas bitumicznych powinna postadautomatyczne sterowanie pozwat® na
utozenie warstwy zgodnie z zadong niwelet oraz grubécia, elementy wibrujce (n@ i ptyta) do
wstepnego zagszczania wraz ze sprawmregulacy czestotliwosci i amplitudy drga, oraz
urzadzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadark

— skrapiarek,

— walcbdw, ktérych rodzaj pozostawiae¢sWykonawcy w zalgnosci od jego maliwosci oraz
grubdici warstwy, wymaganego wskaika zagszczenia, rodzaju mieszanki i wiefod godzinnej
produkcji otaczarki. W kalym przypadku zostaniezyty walec ogumiony lub mieszany. Efekty
osiggane proponowanym zestawem walcéw musg dokladnie sprawdzone na odcinku prébnym
przd dopuszczeniem do beZpedniego wykonawstwa,

— samochoddw samowytadowczych z przykryciem brezeyow

Oferent powinien wykazaze wskazany spex zapewni kompleksowe wykonanie w terminie
umownym robot nawierzchniowych w #id 100% projektowanego zakresu. Na dkoliczna¢

Oferent przedhy wstepny harmonogram robo6t, uwzglniajgcy wszystkie warunki, w jakichelzie

wykonywana nawierzchnia.

Przed przysipieniem do wykonania robo6t Agnier sprawdzi zgodré przedstawionej przez

Wykonawe propozycji sprgtowej z wymaganiami ST.

Oferent przedlgy na etapie opracowania oferty @ty harmonogram robét, uwzghniajgcy
wszystkie warunki, w jakich dalzie wykonywana nawierzchnia. Harmonogram musi Ugdrgat
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mozliwosci wykonawcze firm uczestnigeych w kontrakcie oraz wykonanie robét w zakresie i
terminie okrélonym w SIWZ.

3.2. Wytwdrnia mieszanki mineralno-bitumicznej
Otaczarnia nie me zakitécé warunkéw ochrongrodowiska tj. powodow@zapylenia terenu,
zanieczyszczawod i wywotywa hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydafdowytworni musi
zapewnt zapotrzebowanie na mieszankila danej budowy. Wytwornia musi posiaddpetne
wyposaenie gwarantuice wigciwa jakas¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszczg sicznego
sterowania produkgj Dozowanie powinno odbywasi¢ przy wyciu wagi sterowanej automatycznie.
Wytwornia mieszanek bitumicznych musi posiadéceptagj Inzyniera.

3.3. Uktadanie mieszanki
Ukfadanie mieszankimoze odbyw& sie jedynie przy uyciu mechanicznej ukladarki
o wydajndci skorelowanej z wydajr$cia otaczarki i posiadagej nas¢pujace wyposaenie:
- automatyczne sterowanie pozwata na utéenie warstwy zgodnie z zalong niwelet oraz
grubadcia,
- elementy wibrujce (n& i ptyta) do ws¢pnego zagszczania wraz ze sprawmegulacy
czestotliwose i amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementdéw roboczych ukkadark

4. TRANSPORT

4.1. Asfalt
Nalezy przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

4.2. Wypetniacz
Wypetniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviatd
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi $rodkami transportu, w  warunkach
zabezpieczafych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zmn@gortymentami kruszywa lub
jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.4. Mieszanka mineralno - bitumiczna

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi
wyposaonymi w pokrowce brezentowe.

Samochody powinny charakteryzoivaie duzg pojemndcia, tj. min. 10 Mg. W czasie
transportu mieszanka powinna ¢byrzykryta pokrowcem. Zaleca esistosowanie samochoddéw
termosow z podwojnymécianami skrzyni wypos@nej w system ogrzewczy. Skrzynie wywrotek
powinny by dostosowane do wspotpracy z uktadavk czasie rozkladu, kiedy to uktadarka pcha
przed sob wywrotke.

Wytwornia powinna byé zlokalizowana w pobléu  prowadzonych robot w takiej
odlegtasci, zeby mazna byto ja przetransportowaé w miejsce wbudowania w cigu maksimum
dwoch godzin.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno- bitumicznepa warstwe wyréwnawcza

Za przygotowanie receptury odpowiada Wykonawca,ryktprzedstawi g4 Inzynierowi
do zatwierdzenia minimum 3 tygodnie przed planowanyozpoczciem produkcji. Receptura
powinna by opracowana dla konkretnych materiatow zaakceptgelanvczéniej przez layniera i
przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tychematow.

Projektowanie skladu betonu asfaltowego (projekttevaempiryczne) i wihkciwosci
zaprojektowanej mieszanki mineralno - asfaltoweyipay by¢ zgodne z ,WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2010". Projektowanie mieszanki minerastaltowej polega na:

doborze sktadnikéw mieszanki,
doborze optymalnej ikei asfaltu,
okresleniu jej whaciwosci i porownaniu wynikow z zateeniami projektowymi.
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Do betonu asfaltowego do warstwy podbudowy haktosowd kruszywa i lepiszcza zgodnie

z wymaganiami podanymi w ,WT-2 Nawierzchnie asfa#o2010".

Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz r@éi@lepiszcza w betonie asfaltowym do

warstwy podbudowy, projektowane mejaeimpiryczm podano w tablicy 6.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zaw&r lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy

D-04.08.01

wyréwnawczej
Pyl Przesiew, [%(m/m)]
Wihasciwosé AC 16 W KR1L-2
Wymiar sita #, [mm] od do
22,4 100 -
16 90 100
11,2 65 80
8 - -
2 25 55
0,125 5 15
0,063 3 8
Zawartag¢ lepiszcza, wzér Bnaa

5.2. Mieszanka mineralno-bitumiczna
Wymagania dla mieszanek mineralno-bitumicznych
Beton asfaltowy do warstwy wyréwnawczej projektowametod, empiryczrm powinien
spetnid& wymagania podane w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci betonu asfaltowego do warstwy wyréwnawczej

dziatanie wody

2x35 uderzg

przechowywanie w 40°C z jednyj
cyklem zamraani&’, badanie w

25°C

m

Wiasciwosé Warunki Metoda i warunki badania Wymiar
zageszczenia wg PN mieszanki
EN 13108-20

Zawarta¢ wolnych C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8, p. 4 Mnz.0
przestrzeni 2x50 uderza V max6.0
Wolne przestrzenie |C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VFBes
wypelnione 2x50 uderzé VFBmaxso
lepiszczem
Zawarta¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VMAn14
przestrzeni w 2x50 uderza
mieszance mineralngj
Odporndg¢ na C.1.1, ubijanie, PN-EN 12697-12, ITSReo

zalaczniku 1

Y ujednolicon procedu¢ badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem zavaaia podano w

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno — asfaltowe]
Wymagania dla wytworni i produkcji mieszanki mine@a asfaltowej zgodnie z ,\WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 20010".

Mieszank mineralno-asfaltow naleey wytworzy na gogco w otaczarce (zespole maszyn i

urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikbwz opzechowywania gotowej

mieszanki).

Kruszywo o ré@nym uziarnieniu lub pochodzeniu naje sktadowaé oddzielnie wedtug

wymiaru i chroné przed zanieczyszczeniem.

Wypetniacz nalgy przechowywa w suchych warunkach.

Dozowanie skftadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej otaczarkach, w tym tak
wstepne, powinno by zautomatyzowane i zgodne z regeptbocz, a uradzenia do dozowania
sktadnikéw oraz pomiaru temperatury powinnyc lgkresowo sprawdzane. Kruszywo azmgm
uziarnieniu lub pochodzeniu naledodaw& odmierzone oddzielnie.
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Lepiszcze asfaltowe nédg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewnaaym utrzymaniezadanej temperatury z doktadioig + 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (ozlyan) nie powinna przekraczawartaci,
ktére podano w tablicy 8.

Tablica 8. Najwysza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiornikgamynowym (roboczym)

Lepiszcze Rodzaj Najwytsza temperatura [°C]

Asfalt drogowy 50/70 180

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno¢ byysuszone i tak podgrzane, aby
mieszanka mineralna uzyskata temperatwitasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinn& lyyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej
temperatury mieszanki mineralno- asfaltowej podangjblicy 9.

W tej tablicy najnisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astait@lostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwysza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astejtabezpaérednio po
wytworzeniu w wytwérni MMA.

Tablica 9. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki mineralno- asfaltowej

Temperatura mieszanki [°C]

Lepiszcze asfaltowe : :
Beton asfaltowy AC Mieszanki SMA, BBTM, PA

50/70 od 140 do 180 od 160 do 200

Sposéb i czas mieszania skltadnikbw mieszanki mineraasfaltowej powinny zapewrtia
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Dodatki modyfikupce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej modpy¢
dodawane w postaci statej lub cieklej. System d@moav powinien zapewéi jednorodnéé
dozowania dodatkow do wytwarzanej mieszanki.

Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki maitigo-asfaltowej na geco nie
powinny istotnie wpltywé na skuteczn@ dziatania tych dodatkow.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakeebieskiego dymu w czasie wytwarzania)
oraz o temperaturze asizej od wymaganej powinna dypotraktowana jako odpad produkcyjny
Wytwarzanie mieszankichlzie sé odbywa& w oparciu o receptlaboratoryja zatwierdzon przez
Inspektora Nadzoru.

Badania typu i ocena zgodiod

Badanie typu

W celu wykazaniaze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym skladzénip wszystkie
wymagania zawarte w niniejszych ,WT-2 Nawierzchasaltowe 2010", naky dla kazdego skiadu
mieszanki przeprowadzibadanie typu. Badanie typu obejmuje kompletnyaedtada lub innych
procedur, okrédajacych przydatn& funkcjonalm mieszanek mineralno-asfaltowych na prébkach
reprezentatywnych dla typu wyrobu. Badanie typu ipoa by¢ przeprowadzone przy pierwszym
wprowadzeniu mieszanek mineralno-asfaltowych dootlr w celu wykazania zgodfm z
wymaganiami.

Jezeli uzyto materialy skladowe, ktérych wieiwosci byly juz okreslone przez dostawc
materiatu na podstawie zgodiwoz innymi dokumentami technicznymi, to Wtawosci te nie musz
by¢ ponownie sprawdzane pod warunkiem,przydatné tych materiatdw pozostata bez zmian i nie
istniejg inne przeciwwskazania.

W wypadku wyrobow oznakowanych znakiem CE zgodnie adpowiednimi
zharmonizowanymi specyfikacjami europejskimizma zatayc¢, ze map one widciwosci okreslone
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w oznakowaniu CE, jednak nie zwalnia to producentadpowiedzialnéci za zapewnienieze
mieszanka mineralno- asfaltowa jako éatspetnia odpowiednie waici deklarowane.

Normy Europejskie na mieszanki mineralno-asfalt@aeieraj kazdorazowo pewd liczbe
wymaga odnagnie wiaciwosci fizycznych i mechanicznych. Niektére z nich wyrazone przez
bezpdrednie pomiary wiciwosci mechanicznych, takich jak sztywsto lub odpornéé na
deformacje, podczas gdy inng\s formie wtagciwosci zastpczych, takich jak zawargé asfaltu lub
zawarté¢ wolnych przestrzeni. Podczas przeprowadzania proge badania typu producent
powinien dostarcay dowdd spetnienia kalego odpowiedniego wymagania w danym dokumencie
technicznym, z ktérym deklaruje zgoddoNormy wyrobdw dopuszczaj zastosowanie podégia
grupowego w zakresie badania typu.

Oznacza onoze w wypadku, gdy nagbita zamiana skladnika mieszanki mineralno-
asfaltowej i istnigj uzasadnione przestankie dana wisciwos¢ nie ulegnie pogorszeniu oraz przy
zachowaniu tej samej wymaganej kategoriisetaosci, to nie jest konieczne badanie tej §eiavosci
w ramach badania typu.

W wypadku wyboru podégia grupowego naly ogranicz¢ sic do korelacji pomidzy
sktadami mieszanek o podobnych $eiavosciach obgtosciowych i identycznych sktadach, z
wyjatkiem rodzaju lepiszcza. W takim wypadku ina przypé, ze twardsze lepiszcza zapewni
odporngd¢ na deformacje i sztywdé mieszanki, co najmniej tak debrjak z bardziej ngkkimi
asfaltami. Na przyktad beton asfaltowy z asfaltei/1@0 spetnia odpowiednie wymagania
odporndci na deformacje trwate. Zmiana wgknie lepiszcza na twardsze, takie jak 50/70 pdzie
niekorzystnie wptywata na twwtasciwos¢. W takim wypadku niegskonieczne dodatkowe badania tej
wiasciwosci przy wymaganej tej samej kategorii wdavosci.

Wymagane jest rownieprzeprowadzenie procedury badania typu, jakgaizZakladowej
kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21, p. 4.1, zestécig przynajmniej raz na trzy lata, celem
wykazania cigtej zgodndci.

Okres wanaosci
Sprawozdanie z badania typu zachowujeznve& dla okrélonego skladu mieszanki do
wystgpienia zmiany materiatow sktadowych, ale niezéjuniz przez okres trzech lat.
Badanie typu powinno lgypowtérzone w wypadku:
: uptywu trzech lat,
zmiany zt@a kruszywa,
zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),
zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefiniowamd@N-EN 13043, jednej z ngpujacych
wiasciwosci: ksztattu, udziatu ziaren egciowo przekruszonych, odpor§w na rozdrabnianie,
odporngci nascieranie lub kanciastoi kruszywa drobnego,
zmiany gstasci ziaren grednia waona) o wecej niz 0,05 Mg/m3,
zmiany rodzaju lepiszcza,
zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,
przekroczenia granicy zakresu zawsect@ranulatu asfaltowego.
Sprawozdanie

Sprawozdanie z badania typu powinno stakdowzes¢ deklaracji zgodngei producenta,
powinno zawier& wymagane informacje wymienione pgji oraz powinno by przedstawiane razem
z odpowiednimiwiadectwami bada
Sprawozdanie powinno zawiéra
a) informacje ogolne:

- nazwe i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej;

- dak wydania;

- nazwe wytwérni produkugcej mieszank mineralno-asfaltowa;

- okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktorymi jeskéirowana zgodris;

- zestawienie metod przygotowania prébek oraz metodiarunkéw badania poszczegdélnych
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wiasciwosci,
b) informacje o skladnikach:
- kazdy wymiar kruszywearddto i rodzaj

- lepiszcze typ i rodzaj

- wypelniacz zrédio i rodzaj

- dodatki zrédio i rodzaj

- destrukt asfaltowy g@wviadczenie o dopuszczalnym zakresiesat@osci i metodach kontroli
- wszystkie skfadniki wyniki badazgodnie z podanym zestawieniem (tablica 10)

c)informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:

- sktad mieszanki podany jako wejowy sktad (w wypadku walidacji w laboratorium)blu
wyjsciowy skiad (w wypadku walidacji produkcji);

- wyniki bada zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 11).

Tablica 10 zawiera wszystkie wtwosci sprawdzane w badaniu typu. Zestaw lhadi@nej
mieszanki powinien uwzetiniat metod projektowania (beton asfaltowy), rodzaj warstwy,
przeznaczenie i kategeniuchu.

Tablica 10. Rodzaj i liczba baflaktadnikbw mieszanki mineralno- asfaltowej

Skiadnik Wiasciwosé Metoda badania Liczba
Kruszywo (PN-EN 13043) | Uziarnienie PN-EN 933-1 1 rakig
Gestasé PN-EN 1097-6 1 na frakej
Lepiszcze (PN-EN 12591, | Penetracja lub temperatufBN-EN 1426 lub PN-EN 1
PN-EN 13924, PN-EN mi¢cknienia 1427
14023) Nawrét spezysty PN-EN 13398 1
Wypeltniacz (PN-EN 13043) Uziarnienie PN-EN 933-10 1
Gestas¢ PN-EN 1097-7 1
Dodatki Typ
Granulat asfaltow§ (PN-EN Uziarnienie PN-EN 12697-2 1
13108-8) Zawartdé lepiszcza PN-EN 12697-1 1
Penetracja odzyskanegt®N-EN 12697-3 lub PN- 1
lepiszcza EN 12697-4 oraz PN-EN
1426
Temperatura mknienia |PN-EN 12697-3 lub PN- 1
odzyskanego lepiszcza [EN 12697-4 oraz PN-EN
1427
Gestas¢ PN-EN 12697-5 1
a) sprawdzane wdaiwosci powinny by odpowiednie do procentowego dodatku; przy matym
procentowym dodatku stosuje sninimum wymaga
b) dotyczy jedynie lepiszczy wedtug PN-EN 14023

Tablica 11. Rodzaj i liczba baglanieszanek mineralno- asfaltowych

Wiasciwosé Metoda badania AC | AC |BBTM [SMA M | PA
WMS A
Zawartac¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 PN-EN 1 1 1 1 1 1
(abawirzkowa' 12697-3¢
Uziarnienie (obowjzkowa) | PN-EN 12697-2 1 1 1 1 1 1
Zawartg¢ wolnych PN-EN 12697-8 @stas¢ 1 1 1 1 - 1
przestrzenigcznie z VFB i |objetosciowa wg PN-EN
VMA przy wymaganej 12697-6, metoda B, w stanie
zawart@ci wolnych nasyconym powierzchniowo
przestrzeni V"j, < 7% suchym.
(obowigzkowa, Gestas¢ wg PN-EN 12697
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Zawartg¢ wolnych PN-EN 12697-8 @stas¢ - - 1 - - 1
przestrzenidcznie z VFB i |objetosciowa wg PN-EN

VMA przy wymaganej 12697-6, metoda C, w stahie

zawartdci wolnych uszczelnienia

przestrzeni 7% < M < 10%| powierzchniowego.

(obowizkowa) Gestas¢ wg PN-EN 12697-

Zawartg¢ wolnych PN-EN 12697-8 @stas¢ - - - - - 1
przestrzenidcznie z VFB i |objetosciowa wg PN-EN

VMA przy wymaganej 12697-6, metoda D, na

zawartdci wolnych podstawie wymiardw

przestrzeni 10% geometrycznych.

(obowigzkowa) Gestas¢ wg PN-EN 12697-

Wrazliwos¢ na dziatanie PN-EN 12697-12 1 1 1 1 - 1
wody (powizana

Splywnai¢ lepiszcza PN-EN 12697-18 - - - 1 - 1
(powigzana funkcjonalnie)

Odporndg¢ na deformacje |PN-EN 12697-22, maty 1 1 - 1 - -
trwate (powyzana aparat, metoda B w

funkcjonalnie), dotyczy powietrzu, przy wymaganegj

betonu asfaltowego temperaturze

zaprojektowanego do

malicvimaanlnanan alhetania ~c

Deformacja trwata PN-EN 12697-20 drobne | - - - - 1 -
(powigzana funkcjonalnie), {kruszywo D < 11,2 mm

dotyczy wymaganej warfoi

maksymalneqo zaghienie

Sztywna¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 1 1 - - -
Zmeczenie (funkcjonalna) dd®N-EN 12697-24, Zatznikj 1 1 - - - -
nawierzchni D

zaprojektowanych wg

kryterium opartym n

Odporndg¢ na paliwo PN-EN 12697-43 1 - 1 1 1 1
(powigzana funkcjonalnie)

Odpornd¢ nasrodki PN-EN 12697-41 1 - 1 1 1 1
odladzagce (powhzana

Ubytek ziaren (powizana |PN-EN 12697-17 - - - - - 1
funkcjonalnie)

Préba technologiczna i odcinek prébny

Ustalony sklad wégiowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przestatecznym
zastosowaniem zosta sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanigbyp
technologicznej lub odcinka prébnego.

Préba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodmdasciwosci wyprodukowane;j
mieszanki mineralno-asfaltowej z recepDdcinek probny o diugei, co najmniej 50 m powinien
by¢ wykonany przez Wykonawcw warunkach zbkonych do warunkéw budowy w celu
sprawdzenia spetu i uzyskiwanych parametrow technicznych robétedlbnych w dokumentac]
i proj ektowej.

O koniecznéci wykonania odcinka prébnego zadecyduje Inspeldamzoru.

Zakladowa kontrola produkciji

Nalezy prowadz¢ Zaktadowg kontrok produkcj i - (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.
W ramach Zakladowej kontroli produkcji naje sprawdza produkcyjny poziom zgodgoi
metod pojedynczych wynikéw, zgodnie z punktem A.3 atahika A do normy PN-EN 13108-
21.
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Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgadmoest miag ogdélnego stanu nadzorowania
procesu produkcyjnego i polega w uproszczeniu nalizowaniu ostatnich 32 wynikow dla
wszystkich typdéw wyrobu. W analizie wynik klasyfikany jest jako niezgodny,4eli ktérykolwiek z
sz&ciu wyszczegolnionych parametrow jest poza zakresel@rancji podanym w tablicy 12.
Odchylenia te zawierajpoprawk ze wzgédu na doktadn@ pobierania probek i przebieg bada

Tablica 12. Odchylenia stosowane w ocenie zgédnprodukcji mieszanki mineralno-asfaltowej z

dokumentagj projektovg

Przechodzi przez sito Dopuszczalne odchylenie Dopuszczalne odchylenie
pojedynczej probki od srednie od zalo zonego skiadu
zatozonego sktadu [%] [%0]

Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki

drobnoziarniste |gruboziarniste |drobnoziarniste |gruboziarniste
D -8++5 -9++5 4 15
D/2 lub sito charakt. dla 7 9 4 4
kruszywa grubego
2 mm 16 7 13 +3
Sito charakterystyczne dla +4 5 2 2
kruszywa drobnego
0,063 mm 2 13 1 2
Zawartos¢ rozpuszczalnego +0,5 +0,6 +0,3 +0,3
lepiszcza

Dla kazdego wyniku badania nafg obliczy¢ odchyleniesrednie od wymaganej wasc

nastpujacych parametréw: przesiew przez sita D, D/2 lulw sibarakterystyczne dla kruszywa
grubego, 2 mm, 0,063 mm oraz zawé&ftoozpuszczonego lepiszcza. W odniesieniu do wsiystk
mieszanek, kroezra biezgca wartd¢ srednia z odchyle kazdego z tych parametréw powinnacby
zachowywana z ostatnich 32 analizzelesrednie odchylenia przekraczapdpowiednie wartei
(tablica 14), to wyrdb jest niezgodny z wymaganiamalezy podjpé¢ stosowne dziatania korygige.
Produkcyjny poziom zgodrdoi, okreslony na podstawie ikzi niezgodnych wynikéw, ktéry podano w
tablicy 13, powinien by oznaczony j ako #szy o jeden poziom tak diugo, jakednie odchylenie
bedzie nizsze nt tolerancja.

T ablica 13. Okréenie produkcyjnego poziomu zgodicowytworni
Pojedyncze wyniki Liczba wynikow Produkcyjny poziom zgodndci (PPZ)
niezgodnych, spérod ostatnich 32 bada

od0do?2 A
od3do! B
> 6 C

W tablicy 14 przedstawiono minimalrczestas¢ bada gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej w
ramach Zaktadowej kontroli produkcji kategorii ¥.i
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Tablica 14. Minimalna czestos¢ badan w ramach Zaktadowej kontroli produkcji kategorii Y i Z
wg Zatgcznika A, PN-EN 13108-21

Mieszanka mineralno- Kategoria Cz esto $¢ badan gotowego wyrobu, w
asfaltowa zaleznos$ci od poziomu PPZ, co
PPZ A PPZB PPzC
Mieszanki gruboziarniste z 2000 t 1000t 500t
Mieszanki Y 1000t 500 t 250 t
drobnoziarniste

Dodatkowe badania wdaiwosci mieszanek asfaltowych nale przeprowad@ zgodnie z
PN-EN 1310821, Zatznik D. W tablicy 15 podano kategorie i wynid@j z nich czstas¢ bada.

Tablica 15. Minimalna czestos¢ badan dodatkowych w ramach Zaktadowej
kontroli produkcji wg Zatgcznika D, PN-EN 13108-21

Mieszanka mineralno- Poziom PPZ Cz esto $¢ badania, co
asfaltowa

Mieszanki gruboziarniste B 5000t

Mieszanki drobnoziarniste C 3000t

We wszystkich wypadkach prébki do badpowinny zosté przygotowane w taki sam
sposéb, jak przygotowane zostaty probkyte we wsgpnej walidacji badania typu danej mieszanki.
W szczegOlnéci powinna zosta uzyta ta sama metoda zmgczania probek. We wszystkich
wypadkach natey zastosowaj ednakovg procedu¢ badawcz zgodn z 13, j aka byla wykorzystana
do wstpnej walidacj i badania typu. W tablicy 16 przedstmo zakres badadodatkowych w
ramach Zaktadowej kontroli produkgciji.

Tablica 16. Zakres badadodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkeg Zahcznika D,
PN-EN 13108-21

Wiasciwosé Metoda badania Typ mieszanki wedtug
PN-EN 13108
AC, BBTM, SMA, PA

Zawartg¢ wolnych przestrzeni, [%(v/V)] PN-EN 12697-8 +
Gdy jest uywany destrukt asfaltowy, badania |PN-EN 12697-3 +
wiasciwosci odzyskanego lepiszcza PN-EN 12697-4

PN-EN 1426

PN-EN 1427
Badanie twardéci (penetracji) na prébkach PN-EN 12697-20 -
sz&ciennych

Deklaracje zgodnwi i oznakowanie CE

Catviikati dedaracjezoodnosa

W wypadku systemu 2+: 2eli zgodnd¢ z warunkami tego zadznika jest ogignicta, jednostka
notyfikowana wystawita certyfikat wspomniany p#zej, producent lub jego przedstawiciel
ustanowiony w EOG powinien przygototvéd zachow& deklaract zgodndci, ktéra upowania
producenta do umieszczenia znaku CE.

Deklaracj a powinna zawiera
numer nadany przez producenta;

nazwe i adres producenta lub jego upawenego przedstawiciela zgtoszonego w Europejskim

Obszarze Gospodarczym oraz miejsce produkciji;
opis wyrobu i jego deklarowane wtawosci (np. rodzaj, dane identyfikage, zastosowanie);




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roti&idowlanych D-04.08.01
Wyréwnanie istniegcej nawierzchni betonem asfaltowym

warunki, ktérym odpowiada wyrdb, tj.: odniesienie dbowizujacych norm europejskich,
zgodnie z nagpujacym przyporadkowaniem:
. AC PN-EN 13108-1

warunki stosowania wyrobu;
- numer i adres jednostki certyfilggej oraz nr certyfikatu Zaktadowej kontroli prodjikc

“nazwisko i stanowisko osoby upoim@one] do podpisywania deklaracji zgodoow imieniu
producenta lub jego upowionego przedstawiciela;
- dak uzyskania.
Do deklaracji zgodrizi powinien by dolczony certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji wyaka
przez jednostkcertyfikujaca, zawieragcy poza podanymi wagj informacjami:
- nazwe i adres jednostki certyfikage;;
- numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji;
- warunki i okres wanosci certyfikatu, jeeli ma to zastosowanie;
- nazwisko i stanowisko osoby upaimdonej do podpisywania certyfikatu.
Powyzsz deklaracs naley przygotowg w jednym z ¢zykow oficjalnych UE (angielskim,
francuskim lub niemieckim) lub wegyku kraju cztonkowskiego UE, w ktorym wyrObedzie
stosowany.
OzmakoneneCE i eykigionanie
Producent lub jego upowmiony przedstawiciel zgloszony w EOG jest odpowieldy, za
umieszczenie oznakowania CE. Znak CE halemiesci¢ zgodnie z Dyrektyw 93/68/EW G na
etykiecie znaj dugcej sk na opakowaniu lub dgt¢zonej do dokumentéw handlowych (np. listu
przewozowego) Do znakowania znakiem CE powinnydnlgczone nagpujace informacije:

numer identyfikacyjny jednostki certyfikagej;

nazwa lub znak identyfikacyj ny oraz zarej estroyvadres producenta;

dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym umieszczono danaanie CE;

numer certyfikatu zgodroi WE lub certyfikatu Zaktadowej kontroli produkdjezeli dotyczy),

numer certyfikatu ZKP (dotyczy tylko wyrobéw ocemy@h w systemie 2+);

odniesienie  do  obowkujacych  europejskich norm, zgodnie z  r@sfacym
przyporz;dkowanlem
. AC PN-EN 13108-1

opis wyrobu, w tym m.in.: nazwa, wymiar i przewidgme zastosowanie;
informacje na temat podstawowych wdavosci przedstawione jako:
+ wartcici deklarowane i, gdy jest to konieczne, poziom kiasa w celu okrgenia kadej z
podstawowych wigiwosci zgodnie z ,uwagami",
. lub alternatywnie, tylko normowe oznaczenie lulpolczeniu z deklarowanymi wagcami
jak powyzej, oraz
*  whasciwos¢ nieoznaczana" w wypadku wtwosci, wobec ktorych jest to zasadne.
Opcja ,wiaEciwos¢ nieoznaczana" (NPD) nie m® by stosowana, jeli dana wiaciwos¢ oshga
wartas¢ dopuszczalp W innym wypadku opcja NPD me by stosowana wtedy, gdy ta wewose
- przy zamierzonym stosowaniu - nie j est ¢flaj wymaganiami zawartymi w przepisach.
Deklaracg i certyfikat naley przedtay¢ w jezyku polskim.
5.4. Przygotowanie podiea
Podiare pod warstw asfaltows na catej powierzchni powinno &y
ustabilizowane i nine;
czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa;
wyprofilowane, rowne i bez kolein.
W przypadku podtza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej do oceny avigrdsci nalery
przyja¢ dane z pomiaru réwioi tej warstwy, zgodnie z punktem 6.2.2.
Jezeli nierbwndci poprzeczne g wieksze nk dopuszczalne, w wypadku podéo pod warstwy

asfaltowe watowane, to nalewyrowna podiaze.
Rz¢edne wysokéciowe podtda oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lul pgraniczajcych
powinny by zgodne z dokumentacprojektows.
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Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody. Podie powinno by wolne od
zanieczyszcze organicznych takich jak tluszcze, smary i olejediBze musi by czyste, nie mize
by¢ na nimsniegu lub lodu.

Nie dopuszcza sj aby w podtau byly koleiny lub inne zagbienia mogce powodowa
zwiekszone zaleganie wody, co jest szczegolnigneaw wypadku pozostawienia istrjeych
szczelnych warstw asfaltowych.

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podiza powinna b¥ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to nale ustale, jakie specjalngrodki naley podpé
przed wykonaniem warstwy asfaltowej.

Podlare powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gwizenie pajczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przadkaniem i zaleganiem wody guizy
warstwami. Skropienie lepiszczem powinno¢bwykonane w iléci podanej w ST D-04.03.01
»,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych".

Skrapianie podia naley wykonywa& roéwnomiernie stosgg rampy do skrapiania, np.
skraplarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza shrapianie ¢czne lang w miejscach trudno
dostpnych (np. $cieki uliczne) oraz przy ugdzeniach usytuowanych w nawierzchni lufp |
ograniczajcych. W razie potrzeby usdzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione
poditaze naley wytaczye z ruchu publicznego przez zmiaarganizacji ruchu.

W przypadku stosowania emulsji asfaltowe] padiopowinno by skropione prze uktadaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody, w zatéci od ilosci emulsji asfaltowej:

8h w wypadku zastosowaniaasgj niz 1,0 kg/m2,

2h w wypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m2,

0,5h w wypadku zastosowania do 0,5 kg/m2.
Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.

5.5. Pohczenie medzywarstwowe
Wg ST D-04.03.01.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Mieszank mineralno-asfaltowa natg wbudowyw& w sprzyjagcych warunkach
atmosferycznych.

Nie wolno wbudowywé betonu asfaltowego i mieszanek SMA lub BBTM, gaypodiau
tworzy sk zamkngty film wodny.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna lgynizsza od temperatury podanej w
tablicy 17.

Tablica 17. Minimalna temperatura otoczenie podeagsnania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystapieniem do robot w czasie robot
Warstwascieralna o grubgi > 3 cn 0 +5
Warstwascieralna o grubei < 3 cm +5 +10
Warstwa wizaca -2 0
Warstwa podbudowy -5 -3

Temperatura powietrza powinna ¢bymierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed
przystpieniem do robot oraz podczas ich wykonywania wesich rownomiernie roztonych w
planowanym czasie realizacji dziennej dziatki rate)c Temperatura otoczenia neoby nizsza w
wypadku stosowania ogrzewania pa@td obramowania (np. promienniki podczerwieni,gdzenia
mikrofalowe).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwyr dodatkiem obiajgcym
temperatug mieszania i wbudowania najeindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.
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5.7. Zardb prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltoweist
zobowpgzany do przeprowadzenia w obegriolnspektora Nadzoru kontrolnej produkcji w postac
prébnego zarobu.

W pierwszej kolejnéci nalezy wykona probny zaréb na sucho, tj. bez udziatu asfalteeiu
kontroli dozowania kruszywa i zgod$wh skladu granulometrycznego z projektowakrzywy
uziarnienia. Prolbkmieszanki mineralnej nalg pobra& po opr&nieniu zawartéci mieszalnika.

Po sprawdzeniu skladu granulometrycznego mieszankeralnej, nalgy wykona petny
zarob prébny z udzialem asfaltu, wsitd zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawairasfaltu
w mieszance okéa sk wykonupc ekstrakag.

Tolerancje zawartmi sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm sktadu
zaprojektowanego powinny byawarte w granicach podanych w tablicy 14.

5.8. Odcinek prébny
Na co najmniej 3 dni przed rozpgecem wbudowywania mieszanki, przewidujes si
wykonanle odcinka probnego. Kagorazowo odcinek prébny nalewykona::
przy zmianie recepty mieszanki mineralno-asfaltowej
przy zmianie wytwaérni,
przy zmianie dostawcy kruszyw lub asfaltu,
w wypadku zaistnienia gipliwosci co do j akéci produkowanej mieszanki.
Celem wykonania odcinka prébnego jest:
stwierdzenie czy iyty sprzt j est wigciwy,
okreslenie grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedesagzeniem, koniecznej
do uzyskania wymaganej w dokumentaciji projektowapgsci warstwy,
okreslenie potrzebnej iléci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej préby Wykonawcazyje takich materiatéw oraz spitz, jakie kzda stosowane do
wykonania warstwy nawierzchni. Odcinek prébny pdamn by zlokalizowany w miejscu
zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru. Wykonawoaenprzysipi¢c do wykonywania warstwy
nawierzchni po zaakceptowaniu przez Inspektora dladwynikow bada i prob z odcinka prébnego
warstwy.

Odcinek prébny stanowi fragment podbudowy petnapgici przewidzianej w Dokumentaciji
Projektowej, szerokiei zgodnej z aywanym do wbudowania warstwy sptem, diugdéci 60 do 100
m.

Z kazdego odcinka prébnego, zzrych miejsc, pobiera simateriat, na co najmniej 2 probki, na bazie
ktorych przeprowadzagbadania sktadu oraz wsawosci MMA przewidzianych w niniejszej ST. W
wypadku wgtpliwosci, co do prawidtowgci przeprowadzonych bafla Inspektor Nadzoru nie
zazada¢ bada uzupetniagcych lub zleat je do innego laboratorium. Zgkiszenie iléci bada nie
moze rasci¢ zadan Wykonawcy o dodatkogvzaptat.

5.9. Whudowywanie i zagszczanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego
5.9.1. Wbudowywanie

Mieszank mineralno- asfaltow mozna wbudowywa na podtau przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.5.

Mieszank mineralno-asfaltow naleey wbudowywa& w sprzyjajcych warunkach
atmosferycznych zgodnie z punktem 5.6.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnaé¢bwbudowywana rozktadagk wyposaong w
uktad automatycznego sterowania gréddo warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentagj projektovs.

Mieszanki mineralno-asfaltowe mua rozktadd maszym drogows z podwojnym zestawem
rozktadajcym do rozktadania dwoch warstw technologicznychjednej operacji. W miejscach
niedost¢pnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢gczne.

Grubai¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana, co 25 m, w co najmniej trzech miej
scach (w osi przy brzegach warstwy).



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roti&idowlanych D-04.08.01
Wyréwnanie istniegcej nawierzchni betonem asfaltowym

Do warstwy podbudowy dopuszcza slostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku
wytwdrni, pod warunkiem skoordynowania guzy sola deklarowanych przydat§o mieszanek
(min.: typ, rodzaj sktadnikdéw, wéaiwosci objetosciowe) z zachowaniem dopuszczalnychni6 ich
sktadu:

zawartd¢ lepiszcza: 0,3%(m/m),
zawart@é¢ kruszywa drobnego: 3,0%(m/m),
zawart@é¢ wypetniacza: 1,0%(m/m).

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny ponadto wykea jednakowy jakasé, jak rownie
mie¢ zgodne parametry zeggczania i ukladania, potwierdzone dla obu wytwaarbbami prébnymi
i odcinkami prébnymi. Mieszanki produkowane wzmgch wytworniach, bdg wbudowywane w
oddzielne pasy, podczas zespotowej pracy uktadarek.

Nie dopuszcza sirownoczesnego wbudowywania mieszanek produkowamahbazie
réznych recept. Mieszagkmineralno-asfaltow nalezy, bezzwiocznie po dowiezieniu do miejsca
wbudowania, w cigty sposob podawado ukladarki i uktada Wielkosci dostaw mieszanki do
ukfadarki powinny by tak regulowane, aby umlowi¢ nieprzerwan prag uktadarki. Ukfadarka
powinna pracowaw sposob gigly zawsze, gdy jest to mlbwe. Nalezy stosowa takie pedkosci
poruszania si ukladarki i technik jej pracy, ktére zapewnigjjednorodne podawanie mieszanki
mineralno-asf altowej na catej szeré&ouktadania, bez ggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Minimalna grubé¢ mieszanki uktadanej w kdym przegciu uktadarki powinna hyzgodna z
minimalnymi wielk@ciami podanymi w p 1.3. niniejszej ST.

Reczne uktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych siogra si jedynie w miejscach, gdzie
praca ukladarki jest niemliwa oraz w miejscach wskazanych przez Inspektoedzdru., w
nastpujacych przypadkach:

uktadanie warstw podbudowy o nieregularnym ksztat@miennej grubiei,
w miej scach, gdzie praca uktadarki j est nielimea,
w miej scach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-bsfeej lub rczne dodawanie i

rozscielanie mieszanki na utonej nawierzchni dopuszcza gedynie w nasfpujacych przypadkach:
na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpustsckkach) i wtazach,
w miej scach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Recznie uta@one warstwy powinny spetrdavymagania okrdone w niniejszym punkcie 5, z
wyjatkiem wymaga odnoszcych s¢ do uktadarek.

Do uszczelniania pgézer technologicznych naky stosowé emulsg asfaltovg wedtug PN-
EN 13808 lub inne lepiszcza oraz materiaty termgtplezne (témy, pasty itp.) wedlug norm lub
aprobat technicznych.

Do uszczelniania kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591, asfalt
modyfikowany polimerami wedtlug normy PN-EN 14023efwmdy na gogco”, albo inne lepiszcza
wedtug norm lub aprobat technicznych.

Wsrdd pokczenr technologicznych wyrnia sk:

zlagcza podiane i poprzeczne (pgizenia tego samego materialu wykonywanego wanyn
czasie),
- spoiny (poiczenia r@nych materialéw, np. asfaltu lanego i betonu asfedgo oraz warstwy
asfaltowej z urgdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczagcymi).

Polczenia technologiczne powinnydjednorodne i szczelne.

Ztacza podhinego nie ména umiejscawi@ w sladach két. Nalgy unikat umiejscawiania
zlgczy w obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztgcza podline medzy pasami kolejnych warstw technologicznych malerzesugé
wzgledem siebie, o co najmniej 15 cm w kierunku popragoz do osi jezdni.

Ztagcza poprzeczne wizy dziatkami roboczymi ukladanych pasow kolejnycivarstw
technologicznych naky przesuné¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku padigm do osi
jezdni.

J5.9.1.1. Technologia rozktadania ,goe przy gogcym "

Do metody tej 8 uzywane rozktadarki pracage obok siebie. Wydajsoi wstpnego
zag;szczania stotami rozktadarek madzy¢ do siebie dopasowane. Prgg technologia rob6t ma

zapewnt prawidtowe i szczelne pggzenie uktadanych pasow warstwy technologicznepwgazaj
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warunek ten zapewnia esiprzez zminimalizowanie odledgici migdzy rozkladarkami tak, aby
odlegta¢ miedzy uktadanymi pasami nie byla eksza nk diugas¢ rozktadarki oraz druga w
kolejnasci rozktadarlg nadktadata mieszanla pierwszy pas.

5.9.1.2. Technologia rozktadania ,goe przy zimnym"

Weczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powiniaie¢ wyprofilowarg krawedz,
rébwnomiernie zagszczom, bez gknie¢. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna By
skasna. Najczsciej takie przygotowanie kraa@lzi polega na odetiu waskiego pasa wzdikrawedzi
cieptej warstwy.
5.9.1.3. Zakaczenie dziatki roboczej

Zakoaczenie dziatki roboczej dotyczy wypienia przerw w ukladaniu pasa warstwy
technologicznej na czas, po ktérym temperatura zaids mineralno-asfaltowej obtyi sie poza
dopuszczalpgranie.

W takim wypadku wykonywanie warstwy technologiczrrejmieszanek watowanych (nie
dotyczy asfaltu lanego) nale poprzedzi usungciem utzonego wczéniej pasa o diugei do 3 m.
Nalezy usun¢ fragment pasa na cate] jego grétio Na tak powstat krawedz nalery nanigc
lepiszcze lub inny materiat doaekz wedtug punktu S.1G.1, w fo co najmniej SG g na 1 cm
grubdici warstwy na 1 metr bigcy krawgdzi.

5.9.2. Zagszczanie

Mieszank mineralno-asfaltow nalery uktad& i zagszcz& warstwami umeliwiajacymi
uzyskanie wymaganej gruim, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymaga zakresie rowngi i
zagszczenia. Zagszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleozpocaé niezwtocznie, gdy nie
zag:szczony materiat dulzie mogt by zagszczany walcami bez powodowania przemieszcze
warstwy lub spkan powierzchniowych.

Zageszczanie nalg zakaiczy¢ zanim temperatura spadnie pa@@ji minimalnej temperatury
watowania okréonej w odpowiednich e#ciach niniejszej SST. Watowanie najekontynuowa do
czasu znikrgcia z powierzchni warstwy wszystkiclladow po walcach. Nie dopuszczae si
powierzchniowego tatania zawatowanej warstwy.

Warstwy watowane powinny Byrownomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego nalestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #liwvosciag wibraciji,
oscylacji lub walce ogumione.

Walce wibracyjne powinny ldy wyposaone w przyrady umaliwiajagce odczytanie z
odlegtaici czestotliwosci wibracji maszyny oraz pdkosci jazdy.

Wykonawca powinien ocefiprae walcow wibracyjnych lub innych proponowanych walco
przy wykonywaniu odcinka prébnego, co utlii uzyskanie akceptacji Inspektora Nadzoru.

Mieszanki mineralno-asfaltowe najezagszcza w kierunku réwnolegltym do osi drogi, a
kota nagdzane powinny znajdowasi¢ blize] uktadarki. Watowanie natg rozpoca¢ od spoin i
prowadzé od nizej potazonej do wyej potazonej kravedzi. Slady kolejnych przeg walca powinny
zachodzt na siebie na szerokbco najmniej potowy szeroKoi tylnego kota.

Walce powinny pracowaz predkoscia nie wieksz niz S km/godz. Nie dopuszcza; i0stoju walca
na nie zagszczonej w petni nawierzchni.

Nalezy réwniez zastosowa srodki zapobiegace zanieczyszczeniu nawierzchni olejem
nagdowym, smarami, benzgn innymi substancjami obcymi w czasie pracy lulstpu walcéw.
Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do kot walcovezna je zwika¢ wody. Nalezry stosowa tylko
takie ilasci wody, ktére g wymagane w celu zapobiegania przyleganiu mieszdmhiot, przy czym
zaleca sj stosowanie rozpylania wody (mgietki wodnej). Nasciowo wykaiczonej nawierzchni nie
mog tworzye sie katuze wody.
5.9.2.1. Spoiny

Spoiny wykonuje si z materiatOw termoplastycznych {pay, pasty itp.), zgodnych z
punktem 5.10.1. Gruié materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8¥no

nie mniej nz 10 mm przy grubiei warstwy technologicznej do 2,5 cm,
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nie mniej nk 15 mm przy grubiei warstwy technologicznej wkszej niz 2,5 cm.
5.9.2.2. Krawdzie

W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowdreg uradzen ograniczajcych g (np.
kraweznikéw) krawedziom naley nada& spadki o nachyleniu nie gkszym ni 2:1, a za pomagc
odpowiednich srodkéw technicznych (np. zamontowanych na walcugowym elementow
wykanczapcych) wykona krawedzie w linii prostej i docisgt réwnomiernie na catej diugoi.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmyachyleniu jezdni naky uszczelni
krawedz potozong wyzej, a w strefie zmiany przechytki - obie kredzie. W tym celu boczn
powierzchng¢ krawedzi nalery pokry¢ goracym lepiszczem w ikei 4,0 kg/m2. Lepiszcze powinno
by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby lkgdmie nie ulegly zabrudzeniu. #¢j potazona
krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna pozdstaeuszczelniona.

Krawedz kolejnych warstw mze by uszczelniona jednocgsie, jezeli kolejne warstw
uktadane s bezpdrednio jedna po drugiej oraz zgdi zabezpieczy si krawgdzie przed
zanieczyszczeniem.

Jereli krawedz potazona wyzej j est uszczelniana warstwowo, to przyleg@j powierzchng
odsadzki danej warstwy naleréwniez uszczelnt na szerokgci, co najmniej 10 cm.

W wypadku naktadania warstwy na nawierzehpizeznaczando ruchu nalgy odpowiedni
uksztattowa krawedz naktadanej warstwy,atzacej ja z nizszz warstwy, aby ztagodd wjazd z
nizszej warstwy na Wsz.

W tym celu naley:
usunyé (sfrezowa) klin nizszej warstwy; na gbokas¢ od 0 do grubgci naktadanej warstwy oraz
na diugdci rownej, co najmniej 125 krotdoi grubdci nakltadanej warstwy,
przygotowa podtaze i pohczenia,

- utazy¢ nakladan warstwe o stalej grubgci.

5.10. Utrzymanie wykonanej warstwy

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych malatrzymywa w czystdci. Po warstwie
bitumicznej, na ktérej przewiduje esiutozenie nasfpnej warstwy, dopuszczaesijedynie ruch
pojazdéw i maszyn pracagych przy uktadaniu i zggzczaniu nagpnej warstwy.
W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warshitymicznej, Wykonawca powinien padj
starania w celu jej oczyszczenia, aeje okaze sk to niemaliwe, Kierownik Kontraktu podejmie
decyzg o rozbidérce warstwy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysapieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénaadania asfaltu, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszamkieralno-asfaltowej i przedstamvyniki tych
bada Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minesaln
asfaltowej podano w tablicy 18.

Tablica 18. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow podczas wytwarzania mieszanki mineralno

asfaltowe]
Czestotliwosé badan
Lp. Wyszczegblnienie bada Minimalna liczba badan na dziennej dziatce
roboczej
1. |Sklad i uziarnienie mieszanki 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
mineralno - asfaltowej pobranej |w 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
wytwarni
2. | Wiaciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
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3. | Wiaciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

4. | Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie

5. | Temperatura skladnikow mieszapki dozor cigly
mineralno-asfaltowej

6. | Temperatura mieszanki mineralfo- kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania

7. | Wyglad mieszanki mineralng- jw.
asfaltowej

8. | Wiasciwosci  prébek  mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej |w jeden raz dziennie
wytwarni

Ip. 1ilp. 8 - badania magoy¢ wykonywane zamiennie wg PN-B-96025:2000 [10]

6.2.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-tsvee]

Badanie skltadu mieszanki mineralno-asfaltowe] pmleg wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001:1967. Wyniki powinny yzgodne z receptiaboratoryja z toleranci okreslona w tablicy 3.
Dopuszcza siwykonanie badainnymi rownowanymi metodami.

6.2.3. Badanie wiziwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug micknienia asfaltu.
6.2.4. Badanie wkziwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg ziytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

6.2.5. Badanie wiziwosci kruszywa

Przy kadej zmianie kruszywa natg okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.
6.2.6. Pomiar temperatury sktadnikédw mieszanki malmm-asfaltowej

Pomiar temperatury skladnikbw mieszanki mineralsf@léowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zaowsanego na otaczarce. Temperatura powinna
by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboyateji ST.
6.2.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-sshagd]

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadna¢ pomiaru¥$ 2° C. Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w
recepcie i ST.
6.2.8. Sprawdzenie wygdu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocetigealnej jej wyghdu
w czasie produkgcji, zatadunku, roztadunku i wbudoayia.
6.2.9. Wiaciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej naje okreslac na probkach zagzczonych
metody Marshalla. Wyniki powinny b§zgodne z receptaboratoryjn.

6.3. Badania dotycace cech geometrycznych i wigiwosci warstwy z betonu asfaltowego
6.3.1. Cezstotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow
Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw wykonanej warstwy wyrownawczej z betonu
asfaltowego podaje tablica 19.

Tablica 19. Cegstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna castotliwos§¢ badan i pomiaréw
1. | Szeroké¢ warstwy 5 razy na remontowanym odcinku drogi
2. | Rbwndg¢ podtwna warstwy kady pas ruchu planografem
3. | Robwnd¢ poprzeczna warstwy| nie rzadziegmmo 5 m
4. | Spadki poprzeczne warstwy 4 razy na remontowargemku drogi
5. | Rzdne wysokéciowe warstwy| co 20 m — na odcinkach prostych
co 10 m — na odcinkach krzywoliniowych
Uksztattowanie osi w planie co100m
Grubd¢ warstwy 2 probki z kadego pasa

Zigcza podiune i poprzeczne | cala diugozlacza

©[o(N|o

Krawedz warstwy cata diugat
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10. | Wyghd warstwy ocena ggla

11. | Zagszczenie warstwy 2 probki z k@ego pasa
12. | Wolna przestrzew warstwie | jw.

6.3.2. Szerok& warstwy

Szerokd¢ warstwy powinna by zgodna z dokumentacy tolerancg + 5 cm.
6.3.3. ROwné¢ warstwy

Nierébwnaci podiwne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 metod
réwnowana, nie powinny by wieksze od podanych w tablicy 20.

Tablica 20. Dopuszczalne nier6véao(mm)

Lp. Drogi i place Warstwa wyréwnawcza
1. | Drogi klasy Z 12
2. | Drogi klasy L 15

6.3.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukaoteranci %% 0,5 %.
6.3.5. Rzdne wysokéciowe

Rzedne wysokséciowe z tolerang 55 1 cm,
6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy wyréwnawczej w planie z tolerap&j cm.
6.3.7. Grub&¢ warstwy

Grubai¢ warstwy z tolerangj%s 10 %.
6.3.8. Zhcza podtune i poprzeczne

Ztgcza warstwy powinny kiywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmdo osi.
Ztacza powinny by catkowicie zwgzane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.
6.3.9. Krawdzie warstwy

Krawedzie warstwy powinny hy wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszia konieézno
obciecia pokryte asfaltem.
6.3.10. Wyghd warstwy wyréwnawczej

Podbudowa powinna miejednolits tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszczcych s¢ i sppkanych.
6.3.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestfize

Zageszczenie i wolna przestnzavarstwy powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w
ST i recepcie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarows jest Mg (tona) warstwy wyréwnawczej z mieszankinemalno -
asfaltowe].

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagyrojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 Mg wyréwnania podbudowy z betasfaleowego obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— o0znakowanie robot,
— zakup, dostarczenie i roztadunek materiatéw,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i figjnsport na miejsce wbudowania wraz z
roztadunkiem,
— posmarowanie lepiszczem kredvi urzdzen obcych,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltoweyj,
— wykonanie pajczen podiuznych i poprzecznych,



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roti&idowlanych D-04.08.01
Wyréwnanie istniegcej nawierzchni betonem asfaltowym

— obcicie kravedzi i posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiarow i bad@aboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclanigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. wWT-1 Kruszywa 2010"

" WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008" i WT-2 Nawaehnie asfaltowe 2010”

. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

. Polskie Normy powotane w WT-1

. Polskie Normy powotane w WT-2

. Polskie Normy powotane w WT-3

. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejsprawie warunkoéw technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43raal14 maja 1999 r
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