Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rolgidowlanych D-05.03.26

Zabezpieczenie nawierzchni bitumicznej siatk g zbrojeniow g wykonan g z wiékien szklanych wst epnie przes gczang asfaltem

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOTB UDOWLANYCH
D —05.03.26 ZABEZPIECZENIE NAWIERZCHNI SIATK A ZBROJENIOW A WYKONAN A
Z WLOKIEN SZKLANYCH WST EPNIE PRZESACZAN A ASFALTEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacjj svymagania dotyege wykonania i odbioru robét
zwigzanych z uleeniem siatki zbrojeniowe] w ramach wykonania prajekrzebudowy ulicy
Zelaznej w Ciechocinku.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimezetargow i kontraktowy przy zlecaniu
robo6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji starpwymagania dotyegce rob6t zwigzanych z
utozeniem siatki zbrojeniowej z wtdkien szklanych gystie przegczory asfaltem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okétenia podstawowe gs zgodne z obowizujgcymi odpowiednimi polskimi
normami oraz definicjami podanymi w D.00.00.00. 'WMagania ogoine".

2. MATERIALY

Do wykonania powgszych robot naley stosowa nastpujace materiaty:

- kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfalt&6D BP3 ZM lub C60 BP4 ZM
- siatle z wtokien szklanych wspnie przegczory asfaltem

Alternatywnie:

- kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM lub C6084

- siatle z wtokien szklanych wepnie przegczory asfaltem.

2.1. Emulsje asfaltowe

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, n@ditma by utozona siatka nalg
stosowa emulsg asfaltova modyfikowary polimeroasfaltami o zawadcd asfaltu 60% (C60 BP3 ZM
lub C60 BP4 ZM) — zgodnych z zalecaniami zawartynWymaganiach Technicznych WT-3 Emulsje
asfaltowe 2009.

2.2. Siatka zbrojeniowa

Materiatem stosowanym przy wykonaniu robot jestksiawykonana z widkien szklanych
wstepnie powlekana warstwbitumiczry z jednostronp posypk z piasku kwarcowego i ochrogn
folig poliestrowg zabezpieczaga przed sklejeniem simateriatu podczas sktadania i transportu.

Parametry techniczne:

Parametr Warta
Materiat Wiokno szklane
Wzdtuznie (%) max. 3,0
llos¢ wigzek widkna na 1 mb:
- wszerz 51+/-2
- wzdhuz 50+/-2
Wytrzymaitai¢ na rozcaganie (KN/m)
Wzdhuz 120
W poprzek 120

Siatka powinna posiadaaprobat techniczm IBDIM lub by¢ produkowana zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 15381.
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3.SPRZET

Do wykonania robét nahy stosowa nastpujacy sprzt zaakceptowany przez Kierownika
Projektu

- skrapiark do wykonania skropienia emusjsfaltovs,

- urzgdzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przigpashacznej powierzchni robét),
- narzdzia trace (nae, nayce),
- reczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Siatka made by transportowany i magazynowana w rolkach opakowanyabrycznie,
utozonych poziomo na rownym podtozu i w sposib zabezpigcy przed opadami atmosferycznymi i
mechanicznymi uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

Dla zapewnienia wkxiwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatkiepysie powlekanej
asfaltem, siatknalezy rozktad& ,na gogco” ze wstpnym sklejeniem siatki z podtem.

Powierzchnie podia naley oczysci¢ i usura¢ wszelkie line czsci. Lokalne ubytki lub
szczeliny w podlou o rozwartéci powyzej 4 mm musg by¢ wypelione lub naprawione
odpowiednimi masami naprawczymi. Tak przygotowaoetqre naley skropt emulsp asfaltovg
modyfikowary polimeroasfaltami (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) wsdi od okoto 0,25 — 0,30
kg/n?. Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym naagor— ilas¢ 0,15 — 0,20 kg/m W przypadku
podiazy frezowanych skropienie powinno dyintensywniejsze o ok. 50%. W szczegdlnych
przypadkach dopuszcza skropienie kationow emuls asfaltowa C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM w
ilosci jak dla emulsji modyfikowanej polimeroasfaltem.

Nalezy przestrzega ogoélnych zasad wykonania skropienia, okywjgcych przy wykonaniu
pofaczenia miedzywarstwowego podanych w Wymaganiachhfiieenych WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008 zwracgj szczegolg uwag na rownomierng pokrycia powierzchni.

Siatke mozna uktadé zaréwno ¢cznie jak i maszynowo. Warsgveiatki mazemy rozktadé na
calej powierzchni wzmachnianego odcinka lub tidko na fragmentach powierzcvhni (nad rysami, nad
szwami roboczymi). W tym przypadku strefa zakotwaesiatki powinna wynogimin. 50 cm.

Roziazenie siatki mae nasipi¢ dopiero po przeschggiu warstwy skropienia, do takiego
stopnia, aby byfa lekko klgga sk, ale nie przywierata (w zataosci od warunkow atmosferycznych
moze to trwa od jednaj do kilku godzin).

Siatke uktada st na podiau z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas proce&tadania,
mikrofolia od spodu siatki ma bycatkowicie roztopiona, a powloka bitumiczna siatkinna by
nagrzana. W przypadku aplikacgicznej warstw folii nalezy stopniowo stofi gazowym palnikiem
recznym; w przypadku rozktadania maszynowego warsanast topiona przez palniki zabudowane w
urzadzeniu rozktadacym. Palniki i pedkas¢ przejazdu maszyny nale tak regulowa aby nie
dopuci¢ do przegrzania siatki (przypalania powtoki z wydaniem dymu).

W przypadku rozktadanigecznego naley docisra¢ warstwe poprzez przejazd lekkiego walca
obficie skrapianego. W przypadku rozktadania masmego nie jest to wymagane i w przypadku
podtazy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane #oead kotwienie siatki zbrojeniowej po
podiaza.

Siatke nalery uktad& ,na zaktad”. Szeroki zaktadu ok. 10 cm. Dotyczy to zarOwno quzien
podtuwznych jak i poprzecznych. Docinanie siatki ngdany wymiar zaréwno w kierunku podiym
jak i poprzecznym mie skt odbywa& przy wykorzystaniu zaréwno przyadow recznych jak i z
wykorzystaniem mechanicznych adzen tnacych (szlifierki kgtowe itp.)

Po roziaonej warstwie siatki przygotowanej do przykryciarstaq bitumiczry nawierzchni
moze odbywa sie ruch pojazdéw zywanych do uktadania tej warstwy. Dopuszczatakze ogéiny
ruch kotowy w ograniczonym zakresie, zarowno dmikosci jak i tonau pojazdow.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykryweg siatle powinny by ukladane mechanicznie z
zachowaniem minimalnej grubg 40 mm po zagszczeniu.

Siatka mae by wbudowana bezgoednio pod warstwscieralry (na warstwie wjzacej).
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Po uteeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralnasfaltowej, w celu zapewnienia
zakladanej trwalexi zmeczeniowej nawierzchni, zaleca e¢siwykonanie pomiaru potaczenia
miedzywarstwowego np. metgd_eutnera. Minimalna waré napezen $cinajgcych na pajczeniu
warstw nie mee by mniejsza nt 1,0 Mpa; zalecana wak® minimalna 1,3 Mpa — ,Informacje,
Instrukcje — Zeszyt Nr-66" (IBDiM).

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci siatki
6.1.1 Czstotliwos¢ bada, skiad i liczebnét partii

Badania nalegy wykonywa przy odbiorze kadej partii geosiatki. W skilad partii wchagdmlki
geosiatki o jedakowych wymiarach. Liczebépartii do bada nie powinna b§ wigksza ni 100 rolek.
6.1.2 Pobieranie probek i kontrola jakd

Prébki z kadej partii naley pobierg losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek
laboratoryjnych z rolki i przygotowanie probek dadai nalezy wykona wg PN-ISO 9862;2007.

6.1.3 Sprawdzenie wyglu zewrtrznego i szerokizi pasma.

Sprawdzenie wyghu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie rownomiei roztazenia
oczek siatki oraz wyspowania uszkodze (przerwania cigtosci wigzek widkien) jak réwnig
jednorodnéci nasycenia siatki asfaltem. Szerékpasma naley okresli¢ poprzez pomiar bezpeedni
z doktadnéca do 1 cm wykonany co 10 mb rozwgtej rolki. Odchyitka szerolk@i pasma nie powinna
przekraczé 2% wymiaru nominalnego.

6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymsmwych

Wytrzymalas¢ na rozciaganie wizek wiokien siatki zarébwno w uktadzie poprzecznyak |
podiuznym nie powinna by mniejsz nk podana w punkcie 2.2 przy wydkniu jak w pkt. 2.2.
Whytrzymalai¢ siatki obliczana jest na podstawieezgiru powierzchniowego i parametrow
mechanicznych wioknazytego do produkcji nici siatki. Pole powierzchnisgozegoélnych oczyk nie
moze by¢ mniejsze ni 2,4 cni.

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych robét
Kontrola jakdci robét polega na:
- sprawdzeniu ziycia emulsji asfaltowej i jednorodém skropienia,
- sprawdzeniu prawidtowsgi usuniecia folii ochronnej na catej powierzchni,
- wizualnej ocenie przylegania siatki do padigrzed utéeniem na niej warstwy bitumiczne;.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostlk obmiarovy jest nt (metr kwadratowy) utzonej siatki o okréonych parametrach
technicznych.

8.0DBIOR ROBOT

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania wg pkt 6 daty pgzythe wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 fmobét obejmuije:

- prace pomiarowe,

- zakup, dostarczenie i rozienie na uprzednio przygotowanym padiciatki,
- pomiary kontrolne wymagane w ST .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Zalecenia producenta siatki dotyczace technioldgiidowania.

2. Karta informacji technicznej siatki.

3. Aprobata IBDiM.

4. Informacije, instrukcje — Zeszyt Nr-66 (IBDiM).

5. Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltaevglrogach publicznych 2008.

6. Wymagania Techniczne WT-3 Kationowe emulsjeltsfe na drogach publicznych 2009.
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7. PN-EN 13108 Mieszanki mineralno — asfaltowe
8. PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wgamsia w odniesieniu do wyrobow

stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaliwy



