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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOTB UDOWLANYCH
D —05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \iynia i Odbioru Robo6t Budowlanych
(zwanej dalej SpecyfikagjTechnicza — ST), 8 wymagania dotyege wykonania i odbioru robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoiww ramachremontu nawierzchni ulicy
Sportowej w Ciechocinku.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygo kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na drogach.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeaasad prowadzenia rob6t awanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimkontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élkme glebokas¢.

1.4.2. Pozostate okldlenia podstawowe gs zgodne z obowgizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 yWagania ogoine”.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET

Nalezy stosowd frezarki drogowe umdiwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okréong gicbokas¢.

Frezarka powinna Idysterowana elektronicznie i zapewhimchowanie wymaganej row§ud
oraz pochylé poprzecznych i podiunych powierzchni po frezowaniu.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna by dostosowana do szerako skrawanych elementéw
nawierzchni.

Przy duych robotach frezarki mugsayé wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu,
podajcy go z jezdni ndrodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangzafki musz, a poza nimi powinny,
by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zglyniera mana dopyci¢ frezarki bez tego systemu
na drogach miejskich, przy malym zakresie robot.

Wykonawca mege wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca
powinien przedstawi dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighkl watpliwosci
przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. TRANSPORT
Nie dotyczy.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wykonaniem frezowania przeprowa&dpomiar powierzchni i rgnych istniejcej
nawierzchni przewidzianej do frezowania.

Nawierzchnia powinna Ity frezowana do gbokasci zgodnej z wykazem rozbidrek
nawierzchni, oraz szerokd i pochylér podiuznych i poprzecznych zgodnych z Dokumerdacj
Projektova. Do frezowania nalg uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wazigm ustalonego
poziomu odniesienia, zachowaj spadki poprzeczne i niwetetirogi. Nawierzchnia powinna by
sfrezowana z doktadicig £ 5 mm oraz w zakresie i na szerééiovg Dokumentacji Projektowej.

Nieréwnaci powierzchni po sfrezowaniu mierzonegtdt-metrovg nie powinny przekracza
6 mm.
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Po wykonaniem frezowania przeprowadziomiar powierzchni i rgnych sfrezowanej
nawierzchni w celu okétenia rzeczywistej iléci destruktu pofrezowego.
Wywo6z materiatu pofrezowegoatp w ST D.01.02.04.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Castotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.1.2. Minimalna cgstotliwos¢ pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowaneippo w tablicy 1.
Tablica 1. Cgzstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni fieaoej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
1 | Rébwnd¢ podiwzna taty 4-metrovg co 20 metréw
2 | Rbwnd¢ poprzeczna tat4-metrovg co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokéc frezowania co50m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedtug dokumentaciji

6.1.2. Rowné¢ nawierzchni
Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrovg zgodnie z BN-68/8931-04
nie powinny przekraczs6 mm.
6.1.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu zgadiméeranc + 0,5%.
6.1.4. Szerokg frezowania
Szerokéc¢ frezowania powinna odpowiaélazerokéci z doktadnécia = 5 cm.
6.1.5. Gébokas¢ frezowania
Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélgtebokdsci z doktadnécia £ 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostik obmiarowg jest n¥ (metr szécienny).

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
W przypadku stwierdzenia usterekzymier ustali zakres robo6t poprawkowych, ktore

Wykonawca zrealizuje na wlasny koszt w terminieagrgonym z lizynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 hirezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
prace pomiarowe przed przysteniem do robat,
oznakowanie robo6t prowadzonych w pasie drogowym,
frezowanie istniejcej nawierzchni bitumicznej,
oczyszczenie miejsca robdt,
przeprowadzenie niezddnych pomiarow i bade

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééghoawierzchni planografem i fat



